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Giunta Regionale della Campania

DECRETO DIRIGENZIALE

DIRETTORE GENERALE/
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Oggetto;

Decreto Legislativo n, 152/06 Titelo HI-bis - Approvazione modifica non sostanziale
all'Awtorizzazione Integrata Ambientale, rilasciata con 1.D. n. 73 del 16/04/2009, rettificato con
D.D, 050 del 10/02/2010 ed aggiornato con DD, n. 256 del 0%/1172011, D.D. n. 70 del
15/04/2013, D.D. n. 56 del 30/03/2016 ¢ DD 92 del 14/07/2016, alla ditta ECO - BAT SpA con
sede Comune di Paterno Bugnano (MI) alla 8.5. det Giovi, n.5 e installazione Comune di
Marcianise (CE) alla Via per Casapuzzano, per attivita' IPPC di eui ol codice 2.5.

Data registrazione

Data comunicazione al Presidente o Assessore al ramo

Dhata 1nvio alla Dir. Generale per le Risorse Finanziarie (Enrate ¢ Bilancio)

| I |
| l |
| Data dell’invio al B.U.R.C, j |
l I |
I ] I

Dada invio alla Dir. Generale per le Risorse Strumentali (Sist, Informativi)




. DIRIGENTE
PREMESSO che:
con Decreto Legistative 18 febbraio 2005, n. 58 ad oggetto "Attuazione integrale della direttiva
96/61/CE relativa alla prevenzione e riduzione integrate delf'inguinamento” @ staio disciplinato
rilascio, 1 rinnove e il riesame dellAutorizzazione Integrata Ambientale per alcune tipologie di
impianti, nonché le modalita di esercizio degh stessl, abrogando, tra 'altro, il D. Las, 372/198%;

con deliberazione n. 62 del 19/01/2007 la Giunta Regionale ha approvalo | provvedimenti per i
rilascio delf' Autorizzazione Integrata Ambientale, ai sensi del Dacreto Legislative 18 febbraio 2005,
n. 59, e sono statl individuati | Sehori Tecnicl Provinciali Ecologia, Tutela dell'Ambiente,
Disinguinamento, Protezione Civile, di Avellino, Benaevento, Caserta, Napoli e Salemo (ora UOD
“Autorizzazioni Ambientall e Rifiutt”), gquall autorith competenti 2 rilascio del provvedimento
previsio dal Decreto Legislativo 18 febbraio 2005, n. 59, per le aftivita 1PPC ricadenti nei ferritori
provinciali di rispeitiva competenza;

con DLLgs. 3 aprile 2006 n. 152, e successive modifiche ed ifegrazioni, sona state emanale
“Norme in materia ambientale™;

con D.M. Ambiante 24 aprile 2008 e successive DM, 6 masrzo 2017 n. 58 e s.m.i., sono state
discipfinate le modalita, anche contabili, e le tariffe da applicare in relazione alle istruttorie ed ai
controlli pravisti dal D Lgs. 152/06:

la disciplina di Autorizzazione Integrata Ambientale (cd ALAL}, contenuta nel D.Lgs. 18 febbraio
2005, n. 58, & stata sussunta dal dig. n. 128 del 29/6/2010 nel’ambito della disciplina di cui al
vigente D. Lgs. 152/20086, Parte If; successive modifiche, relative alla stessa materia ALA,, al dlgs
n. 152/06 erano apporate dal D, Lgs. 4 marzo 2014, n. 46, avente ad oggetlo “Ativazione della
direttiva 2010/758/UF relativa alle emissioni industriali (prevenzione e riduzione integrate
dellinguinamento)”;

con Dacreto Dirigenziale (D.D) n. 380 del 18/03/2014 integrato e sostituito dal D.D. n. 925 del
Q8/12/2016 venivano disciplinati i criteri & le procedure da adottare in caso di autorizzazione,
rinnave, modifica o voltura di impianti gid in possesso di ALA,;

al fine di fornire un supporto tecnico al Seftore TAP Ecologia di Casera, & stata stipulata apposita
convenzione ra la Regione Campania e la Seconda Universita degli Studi di Napoli_(SUN) ora
Universita della Campania "Luigi Vanvitelli”,

- alla ditta ECO-BAT 3.p.A., con sede legale nel Comune di Paterno Dugnano (M) alla 5.8, det
Giovi, n.B, & stata rilasciata FAutorizzazione Integrata Ambientale (AlA) per limpianto esistente
ubicato nel Comune di Marcianise (CE) alla Via per Casapuzzano, attivitd IPPC di cul al codice 2.5,
con Decreto Autorizzativo D.D. n. 73 del 16/04/2009, rettificato con 0.0 n. 50 del 10/02/2010 ed
aggiornato con D.D. n. 256 del 08/11/2011, D.D. n. 70 de! 15/04/2013, D.D. n. 56 de] 30/03/2016 e
e DD 92 det 14/07/2018.

CONSIDERATO che
con nota acquisita al prot. n. 498600 del 31/07/2018, Ia dita ECOBAT SPA ha presentato una
"“Comunicazione di modifiche non sostanziali all'impianto con aggiornamento dell Autorizzazione
integrata Ambientale’, allegando tutta la documentazione come da DGR 925/2016.

questa UOD ha guindi convocato un tavolo tecnico per it giorno 28/09/2018, prot. reg. n, 523831 del

08/08/2018, successivamente rinviato, su richiesta del prof, Arena per improrogabili impegni, al
giorno 02/10/2018 {prot. reg. n. 545961 del 29/08/2018}
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con nota acquisita al prot. reg. n. 590489 del 20/02/2018, 'ARPAC - Dip. Prov. di Caserts,
neilevidenziare 1a necessita di integrazioni documentali, ha richiesio un ulteriore rinvio del suddatto
tavolo tacnico

con nota acquisita al prot. reg. n. 582402 del 21/09/2018, 'Universita delta Campania ha frasmesso
il rapporto tecnico richiedendo alcune integrazioni.

questa UOD ha provveduto al rinvio del tavelo tecnico, trasmettendo unitamente le richieste di
ARPAC ed Universita alia dita cono nota prot. reg. n. 592564 del 21/09/2018

con nota acquisita al prot. reg. n 623123 deal 04/10/2018, ia ditta ha trasmessa le infegrazioni
documentali richisste

Alla luce di quanto sopra, ritenendo necessaria una puntuale valutazione deil dati pervenut, la UOD
con nota prot, n, 629170 dal 08/10/2018 ha convocato il Tavolo Tecnice per it glorne 31/10/2018, nel
guale viene accertato che la suddetta modifica possa essere considerata "modifica non sostanziale”
che comporta aggiornamento defl'Auvtorizzazione integrata Ambientate (AlA),

i Tavolo Tecnico procede alla lettura del Parere Tecnico dell ARPAC Dipartimento Provinciale di
Caserta, acquisito al prot. reg. n. 684964 del 30/10/2018 ed allegato al verbale per formarne parte
integrante, nel quale it Nucleo Tecnico di Valutazions esprime parers favorevole con alcune
prescriziont,

i Rappresentante dell'Universita della Campania, nell'esporre la Relazione Tecnica, acquisita al
prot. reg. n. BBE314 del 30/10/2018 ed allegate at verbale per formarne parte infegrante, egprirme
parere favoravole alla realizzarzione degli interventi proposti

It Rappresentante del Comune di Marcianise esprime parere favoravele ai fini urbanistici.

Il Tavolo Tecnico, dopo un'atienta analisi della documentazione, esprime parere favorevole per le
maodifiche non sostanziall altimpianic con aggiornamento dell'Autorizzazione Integrata Ambientale
(AIAY nel fermini sopra riportati, SUBCRDINANDO {emissione del provedimento finale
altacquisizione di n.2 copie cartacee e n. 2 copie su formato elettronico di tutta la documentazione
aggiormata da trasmettere alla UOD, nonché in formato digitale anche a tutti gli Enti intervenuti,
alla validazione della stessa documentazione unitamente al "Piano di Manitoraggio e Controllo”
del "Documentn descrittive & prescrittive con applicazioni BAT” aggiornati, da parte dell ARPAC efo
dell'Universita della Campania.

i FPresidente visto le risultanze del Tavole Tecnico, comunica che guesta UQOD procederd
all'aggiornamento del decreto AIA nei termini sopra stabiliti. Pertanto ai fini delf'emanazione del
suddetio Atto, chiede alla soc. ECO BAT di trasmettere, entro 30 giorni, gli elaborati aggiornati, con
le rlsuttanze dei preaente Tavo!c: Tecmco unitamente al "E@Mﬂﬂgﬂﬂg{ﬂg@iﬁ_ﬁgﬂi&l{w
0 : SCritt " aggiornati anch'essi. Gil stessl, prima
dell emanazione del decreto di aggmrnamento come detto, saranno validati dallARPAC efe
dall'Universitd della Campania, in quante formeranno parie integrante e sostanziale dello stesso,

i Rappresentante della dilta prende aflo dell'integrazione richiesta e si impegna a trasmettere ia
documentazione aggiornata alla UOD “Autorizzazioni Ambientali e Rifiuti ~ Caserta” e agli Enti
imteressati, entro 30 giorni dalla data odierna, dandone opportune riscontro alta UQD.

RILEVATO che

- con nota, acquisita al prot. reg. n. 710040 del {}9111:’2018 £CO — BAT spa ha trasmesso la
documentazione aggiornata;
gquesta UOD ha provveduto a richiedere la validazione della suddetta documentazione, prof. reg. n.
711811 det 12/11/2018;
con nota, acquisita al prof. reg. n. 7377983 del 21/11/2018, ARPAC - Dipartimento Provinciale di
Caserta ha trasmesso il parere tecnice n.81/AN/18 con il quale viene validata la documentazione
aggicrnata trasmessa dalla ditta;

- I'Universita della Campania Luigi Vanvitelli ha trasmesso parere positive alla validazione della
documentazione con nota acquisita al prot. reg. n. 718036 del-14/11/2018
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TENUTO CONTOQ della dichiarazione sullassenza di condizioni di conflitio di interessi resa, ai sensi
delart. 6 bis della legge 241/90 e dellart. 8, comma 2, del DPR 62/13, dal medesimo unitamente al
Responsabile del procedimento ‘

RITENUTO di dover aggiornare, ai sensi del D. Lgs, 152/06 Titolo Hl-bis, I'Autorizzazione Integrata
Ambientale rilasciata con Decreto Autorizzative n. 73 del  16/04/2009, rettificate con D.D. n. 50 del
10/02/2010 ed aggiornate con D.D, n. 256 del 09/11/2011, D.D. n. 70 del 15/04/2013, D.D. n, 56 del
30/03/2016 e DD 92 del 14/07/2016, alla ditta ECO-BAT S.p.A., con la modifica non sostanziale
proposta ed oggette dellistanza innanzi specificata, a seguito degli esisti del tavolo tecnico del
31/10/2018 e della validarione da parte di ARPAC, fatte salve le autorizzazioni, prescrizion] e |a vigilanza
di competenza di altri bnti.

VISTO

a. tutti ghi afti richiamati che gui si intendone integralmente riportati;

b, lalegge 241/1980 e s.m.i;

c. #D.Lgs. 1522006 e s.m.i.; ‘

d. il Decreto Interministeriale 24 aprile 2008, pubblicato sutla G.U. del 22 settembre 2008 e succassivo
D.M. 6 marzo 2017 n. 58 e s.m.i., con cui sono state disciplinate le modalita, anche contabili, & le
tariffe da applicare in relazione alle istruttorie ed ai controlli previsti dat D.Lgs. 152/06;

Alla strequa dell'istruttoria compiuta dal Responsabile del Procedimento, geom. Domenico Mangiacapre,
che ha proposto 'adozione del prasente atto,

DECRETA
per quanto espresso in narrativa, che gui s'intende interamente trascritto e riportato, di;

1. AGGIORNARE, aji sensi def D, Lgs. 152/06 Titolo |H-bis, 'Autorizzazione Integrata Ambientale
rilasciata con Decreto Autorizzativo n, 73 del 16/04/2009, rettificato con D.D. n. 50 del 10/02/2010
ed aggiornate con D.D. n. 256 del 09/11/2011, D.D. n. 70 del 15/04/2013, D.D. n. 56 dei
20/03/2016 & DD 92 del 14/07/2016, alla ditta ECO-BAT S.p.A. con sede legale nel Comune di
Patarno Dugnano (M) alla 5.5, dei Giovi, n.5 e installazione nel Comune di Marcianise (Ck) alla
Via per Casapuzzano, con la modifica non sostanziale proposta ed oggetto dellistanza riportata in
narrativa, a seguito degli esistl del tavolo tecnicoe del 31/10/2018 e della validazione da parte di
ARPAC, fatte salve le autorizzazioni, prescrizioni e la vigilanza di competenza di altri Enti,

2. PRECISARE che la presente autorizzazione di modifica non sostanziale & rilasciata sulla scorta
dellz documentazione trasmessa dalla ditta ECO-BAT &.p.A., che si richiama nel presente
provvedimento, valutata dalla Universita della Campania “Luigi Vanvitell” e dallARPAC -
Dipartimento Provinciale di Caserta - approvata dal Tavolo Techico nella seduta finale del
31/10/2018 e riportata nei seguentl allegati, che costituiscono parte integrante e sostanziale del
presente atto, che ¢ da imtendersi integrative ed allegate al Decreto Autorizzative n. 73 del
16/04/2009, reftificato con DD n. 50 del 10/02/2010 ed aggiornato con D.D. n. 256 del
00/1172011, D.D. n. 70 del 15/04/2013, D.D. n. 56 del 30/03/2016 e DD 92 del 14/07/2016, e di cui
restano ferme & vigenti tutte le altre condizioni e prescrizioni, ad eccezione dei seguenti allegati
che sostituiseono quelli gia allegati al D.0. n. 73 del 16/04/2009:

+ Allegate B: Documento descrittivo e preserittivo con applicazioni BAT
= Allegato C: Piano di monitoraggio e controllo,

3. DISPORRE la messa a disposizione del pubblico presso gli Uffici della scrivente Unita Operativa

Dirigenziale, ai sensi degli aft. 29 quater e 29 decies del D.Lgs. 152/2008 ¢ ss.mm. ¢ ii., del
presente atio e della relativa docurentazione; ‘
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4.
5

NOTIFICARE il presente atfo alla dita ECO-BAT S.p.A,;

INVIARE copia del presente provvedimento al Comune di Marcianise (CE), alfAmministrazione
Provinciale di Caserta, ail'A.R.P.A C.-Dipartimento Provinciaie di Caserta, alf'A.8.L. Casera UOPC
di Marcianise, alfATOZ Campania per quanto di rispettiva competenza, e, per opportuna
conogscenza, alla Direzicne Generale Cicle Integrato delle Acque e del Rifiuti, Valutazioni ed
Autorizzazioni Ambiemtali, nonche alla Segreteria di Giunta per Yarchiviazione.

INQLTRARE 1l presente provwedimento alla “Caza di Velro” del sifo istituzionale delfla Regions
Campania, ai sensi deli'art. Sdella L.R. n. 23/2017.

dr. Luca Scirman
{firmato ai sensi art. 3, comma 2, D,Lgs n. 38/1983)
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ALLEGATO B

Documento descrittive e proposta di documento
prescrittivo con applicazioni BAT

Identificazione del Complesso [PPC

Ragione sociale ECO-BAT S.p.A.

Sede leale 8.5, del Glovy, 3
; 820037 - Paderno Dugnano (M!)
Sede operativa Via Casapuzzano

PErALIVE o 1 na Industriate - §1025 Marcianise (CE)

Tipo d'impianto  Esistente ai senst del D.Lgs, 59/2005

2.5b - Fusione e lega di metalli non ferrosi, compresi 1 prodotti di
recupero (affinazione, formatura in fonderia), con una capacita di
fusione superiore a 4 tonnellate al giorno per il piombo ¢ il
cadmio o a 20 tonnellate al giorno per tuttl ghi altri metalb.
Codice e attivitd 5.1 - Impianti per I'eliminazione o i recupero di vifiuti pericolosi,
IPPC della lista di cui allart. | paragrafo 4, della direttiva 91/689/CEE
guali definiti negli allegati I A e [I B (operazioni R1, R3R6,R8e
R9) della divettiva 75/442/CEE e nella direttiva 75/439/CEE del
Consiglio, del 16 giugno 1973, concernente I'eliminazione degli
oli usati, con capacita di oftre 10 tonnellare al giorno.



{IDENTIFICATIVO DEL COMPLESSO IPPC

Ragione sociale

ECO-BAT 5.p.A

Ao di fondazione

1970

Sede lepale

§.8. dei Giovi, 5 20037 - Paderno Dugnana (M)

Sede operativa

Via Casapuzzano, 7. 1. - 81025 Marcianise (CT3)

| Settore di attivita

Fonderia di seconda fusione del piombo

Codice attivita ATECO 24.43
Codice attivitd (Istat 1991) 2743
- T 2.5b
Codice ¢ attivitd TPPC 5 1
Codice NOSE-P attivita IPPC| 105,14
Codice NACE attivita IPPC_ | 38 B
Codificazione [ndLiSi’!_"iH I
I n ﬁ a l u hrc AP P A1 = WA B o AR
Dati occupazionali 63

Tipico orario di lavoro

8-17 (impicgatd); turni 6-14, 14-22, 22-6 (settore
produzione)

Orormysettimana

5/7 o 7/7 {a seconda dell’andamento del mercato)

Ciiornt/anno

300




QUADRO AMMINISTRATIVO-TERRITORIALE
Al INQUADRAMENTO DEL COMPLESSO E DEL S1TO

ALY ingvadramento del complesso produrtivo

Lo stabitimento Leo-Bat S.p.A, specializzato nella produzione di piombo secondario da
operazioni di recupero di batterie esauste, £ ubicato nel comune di Marcianise, in provincia
di Caserta,

Le attivitd del complesso IPPC soggette ad Autorizzazione Integrata Ambientale (AlA)
SONO:

N. Codic Capaciti
attivitd | outo Attivith IPPC produttiva di

. e .

IPPC : esercizio

Fusione e fega di metalli non ferrost, compresi |
prodotti di recupere  (affinazione,  formatura  in
1 250 | fonderia), con una capacitd i fusione superiore a2 4| 510 tajorno *
tonnellate al giorne per il piombo ¢ il cadmio o a 20
tonnellate al giorno per tutti gl aitri metalh.

Codice IPPC
relativo alle anivitd
RIZ3 ¢ D5 de
rittuti decadenti
dalle attivitd per un
quantiiativo di
stoceaggic  pari a
3.680 ton

Impiami per leliminazione o il recupero di rifiuti
pericolosi, della lista i cui allart. 1, paragrafo 4,
delta direttiva 9HGB/CEE  quali  definiti negli
allegati D A e 1B (operazioni R1, R5, R6 REeR
9y della direttiva 75/442/CEE e nella direttiva
73/439/CEE del Consighio, del 1o giugno 1975,
concernente  l'eliminazione degli oli usati, con
capacita di oltre {0 tonnellate al giomo.

(s8]

5.1

Tabella A1 Attivith IPPC ai senst del DnLgs, (52/20H}6

¢ Queste valore & 1a capacitd fusoria di esercizio del reparo fonderia, in accordo con 1a definizone 250 dell’ Allegato |
al £2.Lgs 3972005

Lo stabilimento di Marcianise & sorto nel 1870 come A, TONOLLI & C. per la produzione
di piombo ¢ leghe di plombo, con una capacita complessiva di 12.000 t/anno di metallo.
Allinizio degli anni "80 furono realizzati significativi ampliamenti e ristrutturazioni con
Pinstallazione di due forni da 4000 L un nuovo impianto di frantumazione ed una nuova
raffineria.

Con Pinstallazione di due forni da 8000 | e di due nuove caldaie in raffineria, nel corso
degli anni 790, la struttura dello stabilimento si & consolidata nell’attuale configurazione
senza subire sostanziali variazion.

Sono state realizzate negli anni successivi modifiche delle lnee produttive che hanno
riguardato:




" Superficic totale | Superficic coperta | Superficic scoperta o Superficic verde
[m¥] | e pavimentata [m*] | ¢ pavimentata {m?] | m'
175.093 19,334 81857 | | 73.902

- impiant di filtrazione, stalli ¢ depositi per materiali a base di piombo.

. recupero di materie plastiche (polipropilene, polietilene e PV),
- impianto per la frantumazione batterie,

Nel 1981 lo stabilimento ha dssunto la denominazione di TONOLLL GREZZ! S.p.A. e, dal
1984, in seguito alla costituzione della Joint-Venture SAMIM (Gruppo ENIY - TONOLLILL
Fattivita deltlo stabilimento ¢ confiuita nella societa SAMETON S.p.A.

A partive da Giugno (987, con Puscita del partner privato, le attivith SAMETON sono
confluite totalmente nella NUOVA SAMIM S.p.A., poi denoiminata ENIRISORSE S.p.A.
Successivamente, 8 fronte della politica di privatizzazione del Gruppo ENI, nel 1996 lo
stabilimento di Marcianise ¢ stato ceduto al Gruppo QUEXCO prendendo it nome di ECO-
BAT 5.p.A.

I mercato italiano presenta it seguenti dati (ordine di grandezza) relativi al Piombo
metallico, leghe incluse:

- Produzione L 215,000 1
delle quali
- Pb primario ;0 FHO000 t
- Pb secondario: 105.000 t

- consume faliano 2 279.000 t
Eco-Bat produce il 57 % del Pb secondario in Ratlia e copre i1 22 % del consumo nazionale.
La situazione dimensionale. attuale, con indicazione delle arce coperte ¢ scoperte

dell’insediamento industriale (a seguito dellattuazione delle misure programmate punto
2.3} & descritta nella tabella seguente

~ Tabella A.2 Superfici coperie e scoperte dello Stabilimento
A.1.2 Inquadramento geografico-territoriale del sito

Lo stabilimento Eco-Bat S.p.A, specializzato nella produzione ¢ recupero di piombo, ¢
ubicato alla via Casapuzzano, nel comune di Marcianise, In provincia di Caserta; pib
precisamente, Minsediamento ¢ delimitaio sul lato ovest dalla strada Provinciale
Marcianise/Casapuzzano ¢ sul lato sud, invece, dalla strada Vicinale Colonne,

L.e coordinate geografiche detlo stabilimento sono: Lat.: 41.0149 Tong.: 14.2769

Urbanisticamente, ['area di insedismento dello stabilimento ¢ inquadrata nel PRG del
comune di Marcianise e dalla successiva variante (D.P.C.M. def 16/01/1968 ¢ D.P.C.M. del
28/07/1970) come zona omogenea DI D2 D3 *Territorio costituito da agglomerali
industriali dell’Area di Sviluppo Industriale di terra di Lavoro o da agglomerati industriali
preesistent?” (Cir, Stralcio del Piano Regolatore Generale — Allegato R),



Sull area non esistono vincoh idrogeologici (R.D. 30/12/1923 n, 3267). vinceli archeologici
¢ vincolt di carattere ambicntale (L. 1497/3%9, L. 431/83).

L'azienda ha ricevuto richiesta da parte del Commissariato di Governo per 'Emergenza
Rifiuti nella Regione Campania (nota del 24/092003, prot, 22236/CD) di effettuare la
caratterizzazione dei suoli ¢ delle acgue, come previsto dal D.Lgvo n. 22/99, dal DM,
471/99 ¢ dalla Legge 426/98. Per i plano di caratterizzazione si rimanda al paragrafo C.7
Larea di proprietd dello stabilimento si trova fuori dal centro abitato del Comune di
Marcianise e, quindt, in zona idonea all’esercizio dell’ attivitd,

Al fini catastali, le aree in cui insiste Minsediamento sono censite presso il Nuevo Catasto
Terreni del Comune di Marcianise al Foglio 20, particella 5512 (aggiornato il 13/04/2014)
che comprende tutte le vecchie particelle {ex Foghio 15 Particelle 602, 621, 974, 975, ¢
Foglio 20 particelie 10, 11, 13, 15, 77, 114, 122, 177, 178, 212, 223, 273, 440, 440, 448,
523, 324, 525, 526, 5327 528, 60, 5001, 5002, 5003, 5007, 5008, 464, 465, 469, 470, 471,
472, 198, 467, 468, 3083, 3081, 5095, 5097, (cfr. Allegato Q ¢ Scheda di base B).
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Prot. n. 848 e mein i Controlli
Indeterminata l r?y::l:_l;:‘dl L, G5TO quadrimestrali NO
e ARPAC

Tabella A3 Stato nutorizzativo dello Stabilimento ECO-BAT SPA




.o stabilimento € in possesso della Certificazione Sistema di Garanzia Qualita 150 9001
rilasciata da FGOQ di Mifano (centificato n, 940:4) net 1994,

Net 1999 ha ottenuto dallo stesso istituto anche la certificazione del suo Sistema di
gestione ambientale in conformita della norma 150 14001 (certificato n, A9903).

Nel 2009 ha ottenuto dallo stesso istituto la certificazione del suo Sisterma per la gestione
della salute e sicurezza sul lavoro secondo BS OHSAS {8001 (certificato n, 1GQ 52J02),
Nel 2007 ha ottenuto dallo stesso istitno la certificazione del suo Sistema per la gestione
dell energia in conformita alla norma 15O 300012011 (certificato n. E2R07)



B QUADRO PRODUTTIVO-IMPIANTISTICQ

B.1  PRODUZIONI

L'impianto ha un funzionamento a ciclo continuo (24 ore su 24) per fa durata
cinque/sette  giorni a settimana a seconda delle condizioni sta del mercato  di

approvvigionamento che del mercato di vendita,

Le capacitd produttive dello Stabilimento sono indicate nella tabeila seguente:

FATH id anno
NPT
Pani di pombo ¢ leghe | oy 115000 360 52800 240
i piormbe :
Pastetlo dI piombo Safido S6000 300 30000 140
Sotfato di sodio Solide 0400 el 4300 jd
Folipropilene Solido 000 25 4500 )
Concentrato Solido 5000 50 3000 50
metalivrgico ‘
Acido sotforieo feemico | . A
(al 20%) Liguide 5760 1o 5280 16

Tabella B.T Capacith produttiva dell’impianto

St precisa chie i 320 giomnt considerati per i citleolo della capacitd massima sono relativi a
quella massima teorica di progetto dell’impianto, da non confondersi con i numero
massimo di giorni tavorativi da not indicato (300 gg).

La capacita effettiva di esercizio ¢ stata adeguata all’atluale organizzazione che prevede
una produzione giornatiera di 240 ton/gg di piombo puro e in leghe per 220 giorni
lavorativi annui del solo impianto di colata (lorganizzazione attuale prevede mediamente
due colate al giorno per 5 gg settimana) mentre gli altri impianti lavorano a ciclo continuo
7ge/ T gg.

La capacitd di progetto refativa al prodotto “Acido solforico tecnico (al 20%)" & stata
ricavata sulla base della capacitd massima di produzione del concentratore di acido
solforico ealcolata sul 360 giorni teorici di progetto dell’impianto.

.a capacita effettiva di esercizio relativamente al prodotto “Acido solforico tecnico (al
20%)7 & stata ricavata considerando il numero massimo di giorni lavorativi pari a 330,




B.2 MATERIE PRIME

Maferie prime

60000

Baiteric esauste HPE (Corrasivo) Salide
T {Tosgico) RE1-62-20/22-33

Residui # base piombo 25004) N (Pericaloso per Fambiente) | Solido
R50/53

Piombo grezzo e 10000 Solido

Rottame i piomhbo

Ausiliari (reagenti per fonderia e raffineria)

Carbone 2000 Solido

Carbonato di sodio 3000 hiritante R36 Solida

Iferr()./ghis; o 4500 Sohido

Scaglie di Laminazione

Veiro 1204 Solido

Zolfo in scaglie 80 solido

Soda canstica H C Corrosivo Solido

Ossigena 7000 (ias

Clorure di ammaonio 1 Nocive R22 R26 Solido

Ricarbonata i Sadio 350 Serliddo

Seratura di legno 15 Solido

Terra refrattaria 5] Solido

Flocculante 1,12 Liguido

fdrato di Bario 60 ([:{,4( arrosivo Nocive R20/22 Solido

Acidoe cloridrica 12 C Corrosivo

Acido solforico tecnico [ ) C Corrosivo

Austliari (alliganti per leghe di piombo)

Fosforo rosso 0,07 F infram. R11/16, R52/53 Solido

Leghe Ca/Al, S8b/Se ¢ Sclenio 20 F Inflant R15 Ri7 Solido

Caleio metailico HO F Infiam. R13 Solido

Antimonio metallico 20 Solido

Alluminic metallico 5 Solida

Arsenico metallico 13 T Tossico R23/25, RA0/35 Solido

Tabefla B.2 Materie prime




B.7 RISGRSE IDRICHE ED ENERGETICHE
B.3.1  Consumi idrici

Lo Stabilimento Eco-Bat di Marcianise preleva acgua da n. 2 porzi; Pacqua prelevata
viene utilizzata per:

- Al processo produttivo, incluso antincendio: (ca. 14.000 n'/anno);
- Bagnatura strade ¢ piazzali: (ca. 51.000 m*/anno).

H consumo annuo & pari & circa 63,000 m”,

Dettagh:
- Prefievo giornaliero: max. 400 m*
- Prelievo istantaneo: ca. 30 m’/h

Le acque prelevate vengono miswrate con contatori volumetricl Woltex,

Nell'ambito del progetto di bonifica delle acque di falda approvato con D.D. n° 53 del
270372015, si ¢ provveduto alla realizzazione di una barriera idraulica costituita da
numere 7 pozzi installati lungo il confine sud dello stabilimento per Pemungimento delle
acque di falda da avviare a successivo trattamento in impianto di nanofiltrazione (descritto
dettagliatamente al paragrafo B.4.5). A seguito della messa in funzione del sistema di pozzi
e dell impianto di nanofilirazione si rileva una riduzione delle acque prefevate dal pozzt 1 ¢
2 di cui al presente paragrafo, i quanto il permeato costituito dalle acque depurate in
uscita dall’impianto di nanofiltrazione viene rivtilizzato in alternativa all’acqua di pozzo
emunta.

Liutitizzo dell’acqua per ln bagnatura di strade e piazzali ha lo scopo di abbattere le polveri
di piombo e ridurre le immissioni i Ambiente: successivamente, le acque vengono
convoghate, mediante un sistema fognario, all impianto di trattamento acque ¢ scaricate in
fogna consortite,

Le acque per uso civile (servizi igienici ¢ spogliatoi) vengono prefevate dalla Rete
deli’acquedotto del Comune di Marcianise.

Il consumo ¢ stato negli ultimi anni progressivamente diminuito grazie all’esecuzione di
lavari di miglioramento della rete interna dello Stabitimento che hanne portate alla quasi
totale eliminazione delle perdite ¢ degh sprechi della risorsa wdrica.

Attuatmente i} consumo annuo di acqua potabile i attesta intorno ai 5000 m*/anno.

[ dati sono riassunti nella tabella seguente:

Prefievo annuo
Fonte Acque industriali Usi ¢ivili Fotale
Processo m’ Bagnatura strade ¢ piazzali m’ m’ Ao
Acquedotto - - 3.000 5.000
Porzi 14.000 31000 - 63.000

Tabella B.3 Consumi idrici



B8.3.2 Consumi encrgetici
I consumi specifici di energla per fase/attivita e per unitd di materia finita prodotta sono
riportati neila tabetla che segue:

Tabela B.4 Conswini energetici
(NOTA: ] consumo specifico & riferito alla produzione 2011 di plombe e sue leghe, pari a 34,000 ton)

Fase/attivita Descerivione Energia Energia Prodotto Consumo | Consumo
terntica elettries ' '0,' "ll‘ termico | elettrico
conswirrata | consdmata ?]::l?:lip;:: specifico | specifico
(MWh) {MWin) o (KWh/t) | (kWh/t)
Macinazione Pastello
delle  batterie | Frantumazione 50’, f‘ifu
tat  qualt ¢ butterie i LOo0 = it 0
o Iong CYCTURL DR
delle plastiche Polipropilena
Trasformazione Pastelio
Pesol foraziofie del_ 0] f‘mc_x di ] carbonato
dul- pu‘slcll;? piombe in 2500 2.500 _ . 74 74
A varbonato ¢i Solfato di
piombo sadio
Piombo
prezio
Forni rotativi Fusione 23.000 400 ' 676 12
Comneentrate
metalturgico
Raffinazione ¢ | | ciinazione & Piombeo dalee
e produzione di 11.006 s00 RN 324 24
eolata LT Pioinbo teghe
leghe di piombo | oo 8 SR e
. Polveri a base
Filtrazione Abbd_llt ”i‘fn o it 700 piombo i 21
POIVErt (fumi)
Serxfi'{.i di fl\l.’iil IFS)E‘I‘I[)E“ESSQ? 7 5 006 1 50
stabilimente ¢ servizi penerali
TOTALL 36,500 7.500

A sepuito della messa in funzione del sisterma costituito dalla barriera idraulica di 7 pozzi ¢
dell"impianto di nanofiltrazione come da progetto di bonifica delle acque di falda
approvato con .0, n® 53 del 27/03/2015 si precisa quanto segue:
— Consumo (massimo) di energia elettrica annuale stimato in 306 MWh (sistema
pozzi barricra ¢ impianto nanofiltrazione).

L'installazione del nuovo trituratore nella fase di prefrantumazione delle batterie comporta
un aumento del consumo annuale di energia elettrica che sl stima mtorno a 300 MWh.,

L'installazione del nuovo impiante di concentrazione dell’acido sefforico residuo

determina un consumo di energia elettrica stimato pari 2 1000 MWh.

Laumente dell’efficienza dell’ impianto di filtrazione, ottenuto mediante ['installazione di
due celle apgiuntive di filtrazione, 1 stima comporti un incremento del consumo elettrico
annug di cires 100 MWh.




B4  CICLO PRODUTTIVO

Lo stabilimento effettua il trattamento di batterie al piombo esauste e di altri residui/ritiati
piombosi con conseguente produzione di piombo metallico pure, leghe di piombo ed altri
prodotti derivati, come gia indicati nella tabella al punto B.1.
T processo i lavorazione & guello tipico delle fonderie del cosiddetto “piombo
secondarin®.
Lalimentazione ha mediamente k3 seguente composizione:

v Batteric esauste 75-80%

v" Rottami e residui piombost  10-15%

v Metalli primi per alligazione  3-10%

Llutiizzo i metalll primi € subordinato alla necessita di intepgrare [ mix di carica
disponibiti per le opportune correzioni di lega o integrazione di carica.
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B.4.1 Ricevimento ¢ classificazione materie in ingresso (Fase “A™)

I materiali in entrata vengono sottoposti ad un controllo di qualitd ¢ stoccati separatamente
in funzione della tipologia per esseve utilizzati tal quali nel comparto fusorio o sottoposti a
specitico trattamento.

Tutti 1 materiali vengone stoceati in box coperti, pavimentati ed asserviti da un sistema di
raccolta delle acque che confluiscono all’impianto d&i trattamento chimico - fisico dello
stabitimento, :

I materiali a consistenza metallica vengono stoceall sotto capannoni pavimentati, mentre |
rattami e | residui depositati in apposite aree che saranno descritte detagliatamente in
SEEUIo,

La procedura di scarico delle batterie prevede un primo recupero dell’actdo libero in un
apposito grighate che, tramite canalizzazionl, viene mviato in serbatoi di stoceaggio per
essere trattato all’impianto di concentrazione defl’acido solforico dal quale si hanno duc
uscite: acido solforica concentrato al 20%, che costituisce prodotlo in vendita, e distillato
che & riutilizzate nefla fase i tavagpio plastiche all’interno del processo di frantumazione
batterie m alternativa all’acqua emunta dai pozzifpermeato nanofilttazione, avendo delle
caratieristiche tali da poter essere in tal modo riutibizzato.

Nel caso in cul, per motivi di avaria dell*impianto o di problemi gestionali che non ne
consentano il totale tattamento, Pacido solforico diluito sard stoccato nel serbatol di
vetroresing dedicati per essere nviato a recuperofsmaltimento presso  ditte  esterne
autorizzate con CER 16.06.06%,

In caso di indisponibilita di ditte esterne a ricevere Pacido solforico, # riftute CER
16.06.06" potra essere trattate mediante operazione D@ presse Pimpianto di frantumazione
mediante inertizzazione con.calce idrata con formazione di fanght [CER 19.02.05%] da
iviare a recupero/smaltimento presso ditte esterne autorizzate.

Muteriall da pourin Epentia densicn
{Pratsli 4 pithen) —_—

RICE \'Ié\llﬁhTO

CLASSEFTCA

S — M.J At
L Arin
Rumre

— FASE FRANTUMAZICONE B SELEZIONE

BATTERIE —b| — RELUPERGEMAL TIMENTD
il ACTING SOLFORIC G DI O “”"'“’i —* AL SOLFORICT CONCENTRATO—  VENDITA
Rarsichai vari b * CONCENTRATORR - N
Y . —  FASE FUSIONE o DISTOLLATO——p AL RECUPERO
| . INFERNG

Baai e FASE: RATFINAFIONE E COLATA
Afitgann ——p FASE: RAFFINAYIOME ECOLATA

Reagenti e PASE FRANTUMASYIONE E 5EIEZIONE
FASE: FUSIONE
FARE: RATFINAFIONE E COLATA

Figura B.2 Schema di flusso Fase “A™ Ricevimento ¢ classificazione materie in ingresso



B.4.2 Framtumazione e desolforazione (Fase “B")
Le batterie in arrivo scaricate nel capannone stoccaggio batterie, dopo una prima cernita
per la rimozione di materiali non conformi (imballaggi, ferro, batteric non ai piombo), sono
caricate con pala meccanica semovente nel mulino trituratore ivi ubicato dal quale non si
generano emissioni aggiuntive
Il materiale triturato viene trasportato mediante utilizzo di un nastro in apposito box dal
quale, mediante pala meccanica, & spostato in box nell’area dedicata nelio stesso
capatnone. Successivamente il triturato viene prelevato sempre con pala meccanica ¢
caricato, attraverse percorsi al coperto, nell’attvale tramoggia di carico dell’impianto
prefrantumazione per alimentare il mutino a martelli per la definitiva frantumazione delle
batterie dalla quale si recuperano le tre seguenti frazioni:

—  Pastello;

—  Griglic metalliche:

—~  Plastica.
Il pastello solfato & inviato all’'unitd di desoiforazione del pastello che consente la
rimazione dello zolto dat composti di piombo mediante reazione di scambio con carbonato
di sodio, ottenendo pastello carbonato con una resa almeno dell’80% riducendo lo zolfo
fino a circa 1%.
I pastello carbonato & separato dalla soluzione di solfate di sodio mediante filtrazione in
filtro-pressa. La soluzione di solato di sodio (Na:S04) viene stoccata € successivamente
inviata al cristallizzatore per la produzione di solfato di sodio anidro.
[l pastello carbonato & trasportalo tramite pala meccanica al parco materie prime ed
atloggiato in appositi spazi box:
Dalla testata del vaglio & scaricata la parte metallica delle batterie e Ja parte in plastica.
Questi materiali sono divisi mediante separazione idrogravimetrica in:

v Ciriglie, inviato ai forni di fusione;

v Polipropitene. stoccato provvisoriamente all’interno dello Stabilimento, costituisce

prodotro in vendita alle aziende operanti nel settore delle materie plastiche;
v Mix plastiche, provvisoriamente stoccato all'interno dello stabilimento, e poi
avviati allo smaitimento/recupero presso dilte esterne autarizzate.

Dopo la frantumazione le acque acidulate, raccolte tramite canalizzazioni, sono riutilizzate
nel ciclo di desoiforazione.
Nel caso in cul tali acque acidulate fossero in esubero rispetto alle esigenze della
desolforazione & possibile trattarle, mediante operazione D9, presso  impianto
frantumazione mediante inertizzazione con calee idrata con formazione di fanghi {CER
19.02.05%] da inviare a recupero/smaltimento presso ditte esterne autorizzate.
Le acque reflue invece, ottenute dalla filtrazione nel filtro pressa, sono inviate all’ impianto
acque reflue per il trattamento finale delle acque per lo scarico in fogna consortile.

Macchinarl/impianti utitizzati:

Serie di nastri trasportatori in gomma

Tine di contenimento pastello

Separatore idrogravimetrico

[mpianto di macinazione lavaggio polipropilene
Filtro-pressa

Impianto di macinazione mix plastiche




Implanto di desolforazione del pastello composto da: tine di reszione, caldaia produzione

N® 2 caldaie della capacitd evaporativa di 8000 Veiorno cadauno (impianto concentrazionc
acido solforico) .

N*® 2 gerbatoi accumulo dell acide solforico concentrato della capacita di 30 m3 cadauno
Mulino trituratore

Nastro scarico muling

Ernissiont:

EX:  aspirazione localizzata su impianto di frantimazione - filtro ad assorbimento ad

umido (sostituzione effettuata come da piano di mighoramento punto D3 )

E9:  aspirazione su prodotti di combustione da caldaia produzione vapore impianto
desolforazione pastetio :

E10: sistema ci trasporto pneumatico Na:S0y essiccato in silo

E1L: Sitato (spurgo in continue vapore da scambiatore di calore)

E12: Sfiato (emissione oceasionale durante la fase di carico silo di stoccaggio Naz(0s)

. Euptpin elotiviea
BATTERIE - £
Reagenii: Flocculaate Metana
Corbatma di sadio Acqua

Aride sotorieo tecnico

TRANTUMAZIONE
E
BESOLFORAZIONE
i
‘ Actua
L Arin
. Rusrmvens

Grighie s o FASE FUSIONE
Pasrelio desolforato ’

Pastello solfato
Solfato sodice pe— VENDITA
Poliproplise
Mix plastiche  coenge  RECUPEROSMATLTIMENTO

Fanghi dn inertizzazione  ———je RECTUPERO/SMALTIMENTO

Figura B.2 Schema di Auszo Fase “B” Frantumazione e Desolforazione



B.4.3 Fusione (Fase “C")

I materiali ricavati dabla frantumazione delle batterie esauste (pastelio ¢ grighie) ¢ 1 residus
piombosi in arrivo da ricevimento ¢ classifica (fase "A"), sono miscelati, a seconda del
materiale in lavorazione, con i reagenti (tormitura di ghisa. carbone, soda, ecc...) al fine di
preparare le miscele di carica da alimentare aj forni fusori.

Tale operazione di miscelszione viene realizzata mediante pale meccaniche che
movimentano i diversi reagenti.

Le pale meccaniche sono caratterizzate datla possibilied di pesare H contenuto della benna
in modo da avere un’efficienza elevata in termini di precisione di realizzazione delle
miscele, .

.o stesso procedimento € eseguito per i circolanti della raffinazione rappresentati da fumj
di processo, ceneri i decuprazione, scovie di disantimoniazione ¢ ceneri di distagnazione.
Tali materiali sono caricatl, tramite pala meccanica, n tramoggie di alimentazione della
cartcatrice semiautomatica dei forni. A tramoggia riempita, la caricatrice ¢ spostata sul
forno da caricare ¢, una volta posizionata, dé avvio alla fase di riempimento.

A caricamento terminate si da inizio al ciclo di riduzione,

l.a fusione avviene in diverse fasi:

I, Evaporazione dell’acqua contenuta nella carica;

2. Fusione dei diversi componenti: ha lwogo fa riduzione dei materiali piombiferi con

separazione del piombo metallico;

3. Spillatura del metallo;
4.a.Spillatura della scoria: si imnalza la temperatura per dar luogo ad una scoria pil
fluida possibile, al fine di facilitarne la spillatura e di farle trattenere la minore quantita
di piombo metallico.
4.1.Carico di particolari ricicli di raffinerta ¢ fusione per Pottenimento di concentrato
metallurgico

Il piombo metallico spillato dal forno & inviato in fase liquida direttamente al reparto
raffineria e la scoria, raccolta in stviere, & fatta raffreddare e poi depositata in un apposito
spazio in attesa di essere macinata per un future rivtilizzo o/o mvio allo smaltimento.

Nel easo di produzione di concentrato metallurgico lo stesso viene raccolto in siviere, fatto
raftreddare e successivamente macinato, campionato e successivamente destinato alla
vendita.

Tutte le operazioni di carico. riduzione, spillatura di cui sopra avvengono sotto totale
aspirazione delle polveri.

{ fumi aspirati sono inviati, previa iniezione di bicarbonate di sodio per Pabbattimento
alcalino della S02, alla camera di calma per poi essere convoglioti al sistema di
abbattimento filtri o manica. I fumi di processo, costitniti dalle polveri filtrate dalle
maniche ¢ dal sorbente esausto, sono raccolti mediante nastri trasportatori a catena ¢
rotocelle motorizzata e scavicati in box dedicato dotato i serranda  awoigibile
motorizzata, Tramite carvelfo elevatore sono spostati in apposito box nel parco materie
prime (ricicli di lavorazione} per pei essere avviali all'use inferno integrato nel ciclo di
produzione complessivo ai forni fusori al fini del recupero.



vita sono sogpetie ad autorecupero interno [R4] ai torni fusori per H recupero det piombo
ANCOTA I esse contenuto,

Le testate dei bruciatort dei farni rotativi sono ratfreddate ad acqua mediante una torve di
raffreddamento. 11 percorso dell’acqua di raffreddamento & a circuito chiuso e la quantita
cvaporata ¢ automaticamente reintegrata attmgendo dall’acqua industriale di riciclo.

I bruciatort def fornt rotativi sono alimentati a gas metano ed ossigeng.

i/impianti viilizzati:
n. 2 forni fusori rotativi 4000 Titrl alimentato da bruciatore ossigeno/metano
1.2 forni fusors rotativi 8000 fitri alimentato da bruciatore ossigeno/metang

Emissioni:
E1{CA-501, FCNEW): aspirazione fumi di processo (filtre LHUR e filtro FC NEW a mraniche)
E5 (CA-502): aspirazions fumi di servizio foeni 8000 I (filiro a maniche)

Ciriglie
Pastello desolfortate
Residui varl plomboe

Ricieli di ratfinazions

Reagent: Carbonato di sodio Riciclo tanghi depurpsione soque
Carbone Holume Vnergia elelivien
Ferrofplisw/scaglie di faminazione Metano/Ossigenn
Vetro . Acqua
v h

FUSIONE
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metallise b Ana
l Rumiore
< FRANTUMAZIONE A\ v
SEPARAZIONE Concentralo Piomba
i metallurgico HYCZED
Seogle l
l VENDITA RAFFINAZIONE

RECUPERCGY
SMALTIMENTO



Figura B.4 Schema di fusso Fase “( Fusione



B.4.4 Raffinazione ¢ colata (Fase “D™)

Tutto iF metallo grezzo prodotto dagli impianti fusori passa successivamente alla fase di
raflinazione ed alla successiva colata in pani.
| principali procedimenti di vaffinazione sono i seguenti:

«  Decuprazione: eliminazione del rame

«  Distagnazione: eliminazione deflo stagno

- Disantimoniazione: ebminazione dell’antimonio

o Tratamento Haris: eliminazione dei residui di impurezze

«  Aggiunta alliganti: a seconda del prodotto finale che si desidera ottepere si procede

alle differenti aggivnte di alligant,

H complesso della raffinazione & formato da n. § caldaie da 140 ton. cad. con relativa
dotazione di agitatori ad elica ¢ pompe per il travaso del metallo fuso da coppella a
coppella. Le cenert che si formano durante le operazioni di raffinazione, separate
gualitativamente, vengono raccolte i cassoni metallici posizionati all’interno  di
allopgiamenti sotto aspirazione ¢ riciclate agli impianti fusori per il recupere del metalli
cantenut.

Tutte le coppelle delia ralfineria vengono riscaldate a flamma indiretta mediante bruciatori
automatici alimentati a gas metano ed aria,

Colata

Oerenuto il metallo puro, dopo le opporiune operazioni di titolazione in base alle specifiche
dettate dai clientt, si procede alla lingottatura dello stesso. prelevando il flusso di metallo
liguido dal fondo della “coppella™ di colata mediante tubazioni che convogliano it Piombo
al distributore a stella dell’ impianto di colata.

Macchinari/impianti utilizzati in raffineria:

& caldaie da 140 ton ciascuna

Agitatori ad elica,

Pompe pet travaso metallo fuso.

Schiumatori automatici,

Una lines di colata in lingotti.

Una linea automatica di stivatura (oleodinamica), pesatura, etichettatura e reggiatura.

B3 - (CA-601): aspirazione localizzata su fumi di combustione prodotti da bruciator
alimentati a metano (900000 Kcal/h cadauna) n. 8 caldaie.

El - {(CA-501): aspirazione localizzata su processo di raffinazione (filro FLAKT a
maniche)
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B.45 Tranamento acque industeiali con recupero piombo (Fase “EY) e trattamento
aeque di folda (Fase “G"}

Al trattamento acque confluiscono le acque industriali derivanti dal lavaggio mpianti,
inertizzazione acque acidulale impianto frantumazione batterie (solo in caso di necessitd),
bagnatura strade e plazzali, acque di favaggio ruote megsi pesanti da n.2 postazioni fisse,
le acque piovane opportunamente collettate con rete fognaria, le acque costituenti i
concentrato proveniente dall’ impianto di nanotilrazione (vedi planimetria Allegato T).
Liimpisnto di nanofiltrazione & stato installato nellfambito del progetto detinitive di
bonifica delle acque di falda, ed assolve alla funzione di trattamento delie acque
sotterrance provenienti dalla barriera idraulica costituita da numere 7 pozzi instatlati hingo
il confine sud dello stabilimento come da progetto i bonifica approvato con Decreto
Dirigenziale n® 53 det 27/03/2015,

Le tipologie di impianti di trattamento acgue & falda ¢ acque reflue sono i seguenti:
- Impianto di nanofiltrazione per il trattamento delle acque di falda;
- bmpianto chimico-fisico per il trattamento delle acque piovane ed industriali;
- Impanto resine chelanti a valle  del trattamemo  chimico fisico e della
nanofilirazione per i trattamento delle acque prima dello scarico in fogna
consortile.

Sidettagliano di seguito gli impianti di cul sopra.

- hmpianto di

L'impianto di nanofiltrazione & dimensionato sulla base della massima portata emunta: in
condizioni di rottura (432 m¥/g) e a regime (380 m*/g).

Le acque emunte dal sistema costituito dalla barviera idraulica di 7 pozzi sono convogliate
24 ore su 24, in condizioni di regime, in una condotta di adduzione di ingresso al serbatoio
di accumulo deli’impianto di nanofiltrazione per un quantitativo 1otale di acqua da trattare
di circa 380 m*/giorno.

Tall acque sono caratterizzate dalla presenza di Arsenico, Selenio ¢ talora Antimonio e
Piombo, oltre a Solfati e Nitriti.

Dal serbatoio di accumulo (di volume pari a 35 m') le acque sono prefevate in continuo
alla portata di 18 m/h e inviate al trattamento costituito dalle seguenti fasi;

Clorazione: avente Ja funzione di disinfettare le acque e di ossidare Fe e Mn. Tale
operazione ¢ effettuata tramite Pausilio di pompa dosatrice di ipoclorito di sodio
(NaClO) regolata tramite PLC;

Filtrazione a pirelusite: avente la funzione di filtrare ghi ossidi di Ferro, 2li Ossidi di
Manganese ¢ altre eventuali sostanze in sospensione. La sezione ¢ composta da un
sistema di controlavaggio in automatico;

Fillrazione a carboni: avente la funzione di declorazione ¢ rimozione di eventuali
sostanze organiche o solventi, La sezione & composta da sistema di controlavaggio
manuale;

Nanofiltrazione: avente la funzione di separare e concentrare componenti quali
solfati, nitriti e metalli.

f

i



Prima della nanofiltrazione Pacqua in ingresso viene sottoposta ad un trattamento
prefiminare i filtrazione avente fa funzione di rimuovere eventuali particelle sofide
(sabbia, ruggine ete)). Questo avviene tramite un modulo a filtrazione spinta (filiro a
cartycce). H iltro a cartucee opera ad una pressione di civea 2 bar (pressione di ingresso al
fitre & cartucee), Esso c‘:‘cm‘npc)sm da un contenitore multi cartuccia da 9 clementi
realizzati in PVC-L (corpo del filtro e accessori interni) per una elevata vesistenza alla
carrosione. 11 filtro & completo di valvola di sflato aria ¢ manometro indicatore di
pressione. La cartuccia filirante & costituita da un avvolgimento di fibre selezionate di
polipropilene su un’armatura interna di supporto in puro polipropilene. il tipo di
avvolgimento & “a nido dape” avemte grado di filtrazione pari a 5 pm. L'acqua in uscita
dal filtro 2 cartucce viene ripresa dalla pompa multistadio e rifanciata at moduli di
nanofiltrazione nei quali avviene if trattamento.

Presso 11 container della nanofilrazione sono presenti 3 moduli di nanofifttazione. Le
membrane deputate alla nanofiltrazione sono installate all'interne di contenitori in
materiale fibrorinforzate a matrice polimerica aventi diametro nominale standard deght
glementi avvoltt a spivale d1 87,

Le membrane semipermeabili sone in poliammide a film sottile composito ed hanne una
superficic nominale attiva di 37 m’.

Il diametro nominale dei pori presenti nel mezzo filtrante rientra nel range 0,002-0,007
micron distribuitt su una curva gaussiana. 1 rivestimento esterno della membrana ¢ in fibra
di vetro. '

I processo di nanofiltrazione opera ad una pressione i esercizio di ¢irca 7 bar (pressione
di ingresso alla nanofilirazione) ¢ rientra in un range di 4-8 bar. La perdita di carico
associata al passaggio del mezzo filtrante in condizioni di esercizio si aggira intorno ad 1
bar (differenza di pressione fra ingresso e uscita nanofiltrazione).

L unitd di nanofiltrazione & provvista di un circuito di lavaggio membrane,

A monte delfa nanofiltrazione, al fine di evitare la staldatura ¢ la deposizione delle specie
chimiche sulla superficic della membrana compromettendone la funzionalita, si utilizza la
soluzione di antiscalante: trattast di sohuzione acquosa di fosfonati acidi neutralizzanti.
Lungo la stessa linea si potrd utilizzare guale reagente anche acido cloridrico HCI per la
regolazione del pH o eventualmente se necessario un aptibatterico.

A valle detla nanofiltrazione, funge la linea del permeato prodotto, invece, si utilizza quale
reagente [drossido di sodio NaOH per la regolazione del pH wtamite apposita pompa
dosatrice regolata tramite PLC.

Pall’ impianto di nanofiltrazione si hanne due uscite:

~  Concentrato: costituito dal 25% della portata in uscita, pari a circa 100 m¥/g (4,2 m*/h)
inviato allimpianto di trattamento acque nella sezione finale di filtrazione con resine
chelanti selettive per abbattimento dei metalli pesanti che ha portata massima di 20
m'/h, La portata del concentrato si aggiunge al quantitativo mediamente trattato
dall’impianto resine chelanti pari a 10 m*/h per un totale di cirea 14.2 m¥/h;

—  Permwato: costituito dal 75% della portata in uscita, pari a circa 300 m/g, stoccato in
serbatoio di accumulo ¢ destinato al riutilizzo interno (acque di processo, lavaggio
piazzali) in alternativa all’acqua di pozzo emunta; il permeato in cccesso costituito
dalle acque depurate che non vengono riutilizzate € scaricato in continuo in fognatura
consortile nel rispetto dei limiti stabiliti dal I, Les, 152/06 ¢ s, (scarico linale 2 il



cui prelievo ¢ effettuato tramite presa campione 2 “PC27 ndividuata nellallegato
Ul 8chema flugso trattamento acque’™),

Tenendo conto delle specifiche concentrazioni dei contaminanti che caratterizzano e
acque di falda da depurare si specifica quamo segue:

— Relativamente al filkro a carboni si vahia un tempo di saturazione di 3-4 amni, 1
vifivto decadente dalla sostituzione del carbone esaurito viene classificato con
codice CER 19.09.04 (carbone attive esaurito);

— Relativamente al filtro a pirolusite si valuta un tempo di saturazione di 547 anni. 1]
rifiuto decadente dalia sostituzione della pirolusite esaurtta, viene classificato con
codice CER 190901 (rifiuti solici prodotti dai processi di filtrazione ¢ vaglio
primari).

Tale tipologia di riffuti viene gestita come deposito temporaneo secondo le modalita ¢
tempistiche definite all’articolo 183 lettera bb) del D, Lgs 152/06 ¢ s.m.i.. ed avviato al
suceessivo recupero/smaltimento presso impianti terzt autorizzati.

- Trattamento chimico fisico
L’ impianto & costituito da una vasca suddivisa in 4 zone di chiarificazione del volume di
circa 1000 m3;
Nelta prima vasca (VIOOB) confluiscono le acque provenienti dalla rere fognaria
asservita all’area produttiva Kltre che le acque della nuova stazione dF lavagsio ruote sita
nel pressi dell’officina meceanica, le guali vengono poi trasferite, mediante pompa, nella
seconda vasea (V3O01} ¢ terqa vasca (VIOO0A) per alimeniazione all’impianto di
trattamento chimico-fisico della capacita di 10 m*/h. '
Nellu quarta vasca (VI000), invece, affluiscons le acque i ploggia dei plazzali lato
uffici, delle pluviali delle aree coperte e della stazione di lavaggio ruote sita in prossimiti
dell’impianto aria compressa.
E presente un’ulteriore vasca, guinta vasca (VASCA DI PRIMA PIOGGEA), di 1.500 m3
per anmentare la capacita di stoccaggio delle acque piovane alimentata framite pompa
dalfle acque stoceate nelle vasehe del chimico-fisica.
Le aeque della gquarta e della quinta vasca vengono inviate ol trattamento chimico-fisico
u BeIT pOnip. '
I'abbattimento dei metalli pesanti (Pb, Cd, ete.) presenti nelle acque, avviene mediante la
formazione i un ambiente basico, teamite 'aggiunta di una soluzione di Ca(OH):
(idrossido di calcio) che favorisce la formazione di idrossidi ¢ solfurt dei metalli pesanti
che precipitano anche per aggiunta di reagenti quali solfuro di sodio e policloruro di
alluminio, '
Per favorire la precipitazione viene inserito un polielettrolita (Rocculante).
L’abbattimento dei solfati viene realizzato con idrossido di bario Ba{QH) che reagendo
con essi forma solfato di bario, precipitando insieme ai fanghi dato 1l suo basso valore di
sofubilita,
Le acque cosi tratlate vengono inviate ad un chiariflocculatore per la decantazione dei
fanghi che una volta depositati vengono estratti ¢ filtropressati ed inviati al ciclo integrato
di recupero del piombo (forni votativi) per H recupero dei metalli presenti,
le acque chiariftcate vengono inviate ad un filtro 2 sabbia ¢ successivamente al
trattamento di finitura con resine chelanti per ulteriore abbassamento dei valori dt
concentrazione dei metalli contenuti.




- Trattamento cop resine chetanti
L'impianto & costituito da una vasca di omogeneizzazione per la correzione del pt e da
due colonne da 1000 Mt/ead di resine selettive chelanti specifiche per I'abbattimento dej
metalli pesamti e da un sistema automatico di rigencrazione resine ed ha una potenzialitd di
rattamento minima di 10 m*/h ¢ massima di 20 m*/h.
Le acque cosi depurate sono inviate ad un serbatoio di accumulo per essere scaricate in
fognatura consortile previa analisi, presso il nostro faboratorio interno, per verifica ded
rispetto dei fimiti di legge per pH, piombo, cadmio, solfati (scarico finale 1, il cui prelievo
& effettuato tramite presa campione | “PCT individuata nell’allegato Ul “Schema flusso
trattamento acque™).
Parte delle acque pud essere riutitizzata nef ciclo produttivo come acqua di riciclo destinata
a riuso per lavaggi ¢ ratfreddament invece di acqua di pozzo,
Una volta sature, le resine sono rigenerate altraverso il sistema automatico e la soluzione
che st forma {eluato) viene rinviata in testa all’ impianto di trattamento chimico-fisico nella
terza vasca (omogeneizzazione},
Gli searichi finali 1 e 2 confluiscono nel pozzetto di ispezione della rete fognaria
dell’acqua trattata individuata nelf’allegato T “Planimetria punti di approvvigionamento
acqua ¢ reti degli scarichi idrici™.

Enerein Ehetirice
Acqua ACQURIMVETRIALL RS,
Tirade ¢ plazaati
----- Lavagein impinnii

EEAGENTE

BEAGENTL. e Iperhrteringe feveutuale) i ) )
Tdrossido o Bario ALRLE Ererpin Elerien
Edrasaido di enfria EIGVANE
Solfiee di sodio I
Floceotanth- PAC | " ACOUE PLEALDA
Acido Ulapdnies + J’ cla pizz i eumwsgnIlG
4
Vausen vacealx 4, TRATTAMENTO l NANOFILTRAZIONE
Argue plovang > CHIMICOQ FISICO
l Cogezprary dy

ranofitrazione
i F Fronin —— Eraate da
. TRATTAMENTO CON *  peneramone |

RESINE CHELANTI oo

Acque thncielo par ncd mAnsIFAle s e
ST AN e FLEATRTWGTD [avan Ronli
I - S0 VTR RS b aTe

Acque reTw Futpnenio
fisgmatg omibentile i fOCEII0

Prame o
g

Figurn B.6 Schema di flusso Fase “E” Trattamento acque industriali ¢ Fase G teattamento acque di
falda

Gestione aeque metegriche in condiziond stroordinarie e Jdif emerpenza (plogee infense ¢
nrolungats -

Inoclorite & sadia
[IETHEN A T T
Anuzcalavie
Acida clondrico

Sahisime Lavagpio tembrne



In caso di plogge intense e prolungate per superamenfo delly capacita dell’intere
stoccaggio dellimpiante trattamento acque, owero 2.700 me (di cui 800 me I-1-EH
vasca chimico-fisico, 400 me IV vasca e 1500 me V vasea), per evitare allupamento dello
Stabilimento, le acque late piazzale uffici sono deviate direftamente allo scarico finale
attraverso i pozzetto di searico del chimico-fisico anzichéd inviarle in quarta vasca.



B.4.6 Emissioni in wimosfera (Fase “F")

Tutte le fonti emissive relaiive al processo, puntuakt ¢ diftuse, sono convoghiate ed inviate
agli impianti di abbattimenti schematizzati nella rappresentazione sottostante:

Funsi di processo reffineria
...

> FC - 602 e,
Fussi daforni T FO — 502 A/B wﬂﬂ ‘ '
{usoni

\C‘uhlniv

Termics

S FCNEW
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Figura B.7 Schemua di flusse Fase “F" Emissioni in atmosfera



B.5  GESTIONE RIFIUTI IN INGRESSO

Lo Stabilimento opera in regime di autorizzazione al trattamento, alla messa in nserva od
al deposito preliminare di rifiuti pervicolosi e non pericolosi rilasciata dalla Regione
Campania.

Tipi di rifluti speciali sottoposti alle varie operaziont di recupero (R4 e R13) sono |
sepuenti:

060315(*) Ossidi metallici contenenti metaili pesanti X X
060403(*) Riftuti contenenti altri metalli pesanti X X
100401(*) Scorie della produzione primaria ¢ secondaria X X
THO402(%) Scorie ¢ schiumature delia produzione primaria e X N
secondaria
1207 14(*) Fanghi di lavorazione. contenenti sostanze pericolose X X
1600601(%) Batterie al piombo X X
160602(*) Batterie al nichel-cadmio X
200133(%) Batterie e accumuiatori di cui alle voci 160601160602 ¢ | X X
160603, nonché batteric e accumulatori non suddivisi
contenenti taki batterte
100230 Scaglie di laminazione X X
191002 © Rifiuti di metaili non ferrosi X X
120103 Limatura, scaglie ¢ polveri di metalli non ferrosi X x
170403 - Piombo X X
191203 : Metaili non ferrosi X X
200140 Metalh X X
150202(%) Assorbenti, materiali filkranti (inclusi filtri dell’olionon | X
I specificati altrimentt), stracei e indumenti protettivi,
contaminati da sostanze pericolose

Tabella B.5 Rifiati in ingresso sottoposti ad operaziont di recupero

I orifiuti decadenti dalle atuivitd di recupero di cui sopra, invece, sono riportati nella
seguente tabella

166401(*) | Scorie della produzione primaria e secondaria | X X\

Elettroliti di batterie ed accumulatori, oggetto

e .
160606(*) di raceolta differenziata X X X
190205(%) Fanghi prodotti da tratramenti chimico-fisic, X

contenenti sostanze pericolose
Altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti
191211(%) dal trattamento meccanico di rifiut, X X
contenenti sustanze pericolose
Tabella B.6 Riftuti decadenti dalle attivith di recupero




B.6

GESTIONE MATERIE PRIME PRODOTTI E RIFIUTI

L.a tabella seguente riporta le modalitd di movimentazione interna allo stabilimento dei
prodotti, delfe materic prime e dei rifiuti, Di seguito & riportata la tabella con le modalita di

stoccaggio:

FANI 3 PHOMBO

Sono raggrappati in stive da 1200 Kg 2 movimentati con carrelfi a gasolio in
!'l'ld\t_.._;l?.’.r!ﬂ‘]().

FASTELLO Di PIOMBO

Fangoe dense palabile movimentate con pala gommata.

POLIFROPILENE

Trasporto pneumatico al silo di stoceaggio.

MATERIE PRIV

ERIFIUTT DA TRATTARE ™

BATTERH: ESAUSTE
(rifiutey

Materiale consegnato aila rinfusa su camion e scaricato direttamente a terra in
ares impermeabilizzata per il controlle ¢ ta selezione. Movimentato
suecessivamente con palke gommata per lo stoveaggio al coperto nel deposito
adiacente con pavimentazione opportunamente impermeabitizzata, Carico
all’impianio di frantumazione mediante pala gommata.

RESIDUT A BASE
PEOMBO (rifiuto)

Matertale consegnato alla vinfusa sit camion ¢ scaricato direttamente in deposito
coperto per il controllo ¢ la selezione, Movimentato successivamente con pala
gommata fino all’ impianto di utilizzo.

ROTTAMI METALLICI
D PIOMBO (parte rifiuto
pare materta prima
seconda)

Materiale consegnata alla rinfiisa sy camion e searicato direttamente in deposito
pavimentato in calcestruzeo. Movimentato successivamente con pala gommata
per it caricamento nelf’ impianto di wilizzo,

PIOMBO GREZZOE
RAFFINATO (materia
prima)

Muteriale consegnato in pani raggrappati in stive o in culotti, Movimentato
successivamente con carrelli diesel fino all’impimﬂo di utitizzo.

REAGENT! PER FUSIONE E RAFFINAZIONE (materic prime ausiliarie). .

Carbone /  segatura  di
legno Aornitura di ferro e
whisa / vetro frantumato /
terra refrattaris,

Materiale consegnato alla rinfuse su camion e searicato dne_tt um:ntL in dtpmlm
coperto, Movimentato successivamente con pala gommata ¢/o carro ponte fino
all"impianto di utilizze.

Zoltto

Materinfe consegnato in sacchi scaricati in depositi al coperto. Movimentato
stccessivamente con carrel it diesed ofo carro ponte.

Soda caustica

Materiale consegnato in sacehi su bancale. Movimentato successivamente con
carrelli diesel,

Carbonato i sodio/

Bicarbonito di sodic

Materiale consegnato in cisterna e cartcato nel sito di stoccaggio cort trasporto
poewnatico, Movimentato successivamente con coclea e/o pala gommata fing
all’impianto di utifizzo.

Ossigeno liguido

Materiale consegnato in cisterna e caricato direttamente con pompa nei serbatoi
di ElULLH_&glG. Movimentato successivaments con tabaziont in A essione fino ai
bruciator] depli impianti fusori,

Fosforo rasse

Materiale consegnato in fusti metallici su bancale. Movimentato manualmente,

ALLIGANTI (materie pri

me ausiliaviey; o

Leghe madel di Ca/Al e
Sb/3e, calcio, cadmio,

Materiale  consegnato  in fosti metallici  su bancale.  Movimentato

successivamente con carrelli cletricr oo diesel.

anlimonio, &Esenico

RIFIUTI DECADENTE DALLE ATTIVITA' DIRECUPERO: - o " 0




=

SCORIE M
FRANTUMATE

PIHOMBO

Movimentpzione mediante pala gonymata,

ACIDO SOLFORICO

Pompa centrifuga al serbatoio di stoccagpio.

PLASTICHE DI SCARTO

Movimentazione mediante pala gomimata.

IMBALLD METALLICT /
FERRO ED ACCIALIOD

Mavimentazione mediante pala gomnmta,

La seguente tabella riporta le modalitd di stoccaggio per le materie prime, @ prodotti ¢ 1

vifiuti.

Tabella 3.7 Movimentazione materie prime, prodofti ¢ rifiudi

Rifiuti in lngresso

- .
égg??éa 750 HPE (Corrosival Solido Al 4300
104,01 . ke
: f.) 34 g}” HPe (Tossicith acuta)
AL E1Y af SRS gt
12.01.14% 3505 | MPIO (Tossico perla) g g g 4050
06,03, 15 1|]:lu>mc1th{:10ne) o
06.04.03% HP14 (Ecotossica)
10.02.10
19, 10.02
12.0§.03 o ‘
17.04.03 11400 Solido A3 800
19.12.03
20,0140
V6.006,02% 5 HPR {Corrosivo) Solide A2 20
Rifiuti decadenti T
HP1O (Tossico per Iz
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Tabela BE madalith di stoceaggio e quantitativi di materie prime, prodofti ¢ rifiuti

Legenda modalitd di stoccaggio:

Aly effettuato in cumuli contenuti in vasca con pavimentazione anti-acido. Lo
stoccaggio avviene al coperto in adiacenza al capannone che ospita limpianto di
trattamento delle batterie ed & costituito da una vasca, opportunamente costituita
da pavimentazione e sponde rivestite con materiali impermeabili antiscivoio ed
antivsura netla quale, dall'alto, scaricano direttamente 1 mezzi utilizzati per il
trasporto delle batterte esauste.

Per maggior precisione, Ja pavimentazione antiacido & costituita da un pacchetto
formato dai seguenti strati (dal basso verse 'alto):
vespaio in pietrame di sottofondo;
strato di calcestruzzo Magro;
17 strato di TNT (tessuto non tessuto) da 800 g/myg;
strato in HDPE;
29 strato di TNT (tessuto non tessuto) da 300 g/mq:
strato di 5 cm di spessore di sabbia,
strato da 25 cm di spessore di misto granulometrico stabilizzato;
3% foglio di TNT da 800 2/my;
pavimentazione in calcestruzzo armato con doppia rete elettrosaldata da 15
em di spessore.
A2) effettuato in contenitori a tenuta stagna poggiantt su pavimento in cemento armato,
al coperto soto Capannong;
A3) effettuato in cumuli poggianti su plateato di cemento armato al coperto sotio
capannone:

&40 0nan

Bl) effettvato in cumubli poggianti su plateato di cemento armato, al coperto sotto
tettoia;




B2y effettuate in cumuli popgianti su plaeato di cemento armate, al coperto sotto
tettoda; :
133} effettuato in n, 2 serbatol in vetroresina:

Tuttt i depositi sono dotatt di sistemi di contenimento per eventuali sversamenti ¢/0
percolamenti | cui reflui derivanti fanno sempre destino all’impianto di depurazione delio
Stabilimento.



C. QUADRO AMBIENTALE

C.1 EMISSIONIIN ATMOSFERA E SISTEMI DI CONTENIMENTO

Tutti gli mpianti e/o macchine di produzione sono presidiate da cappe d’aspirazione per la
caltura delle polveri inquinanti generatesi nel processo. Un sistema di twbazioni le
convoglia successivamente aglt impianti di abbattimento  (filtri), che ci assicurano
unt’emissione in atmosfera al di sotto dei limiti legislativi vigenti.

E, moltee, presente un sistema di monitorageio della polverositd ambientale dell’aria
all’interno dello stabilimento, avendo instaliato n. 4 centraline ambientali. poste ai quattro
punti cardinali sui confini dela proprieta.

Si allega una pianta dello Stabilimento in scala 1:300 nella quale sono codificate ed
individuate witte Je emissioni esistentt ad oggtl, incluso le stazioni filtranti.

§i riportano, ioltre, nella tabella seguente tutte le caratteristiche ad esse associate con
indicazione dei dati emissivi medi per "anno 201 1:
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Tabelka C.1 Emissioni in atmosfera



C.2 EMISSIONTIDRICHE E 5

STEMI DL CONTENIMENTO

Al trattamento chimico-fisico confluiscono le acque industriali devivanti dal lavaggio
impianti, inertizzazione acque acidulate impianto frantumazione batterie (solo in caso
necessita), bagnatura strade e plazzall, le acque plovane opportunamente collettate con rete
fognaria ¢ con la messa in mareia dell’impianto di nanofiltrazione, le acque costituenti i
concentrato proveniente dall’tmpianto di nanofiltrazione, A seguito del trattamento, le
acque reflue vepgono scaricate tn fognatura consortile nel rispetto det Hmiti stabiditi dal

D.Lps 152/2006.

i permeato in eccesso costitutto dalle acque depurate in uscita dall’impianto di
manofilirazione che non vengono riutilizzate & scaricato direttmmente In fognatura
consorttle nel rispetto dei limiti stabiliti dat D, Lgs. 132/06 ¢ s.m.i.

Acque industriall,
acque meteoriche,
acque costiuenti i
coneenirato della
nanofillraziona,
acue costituenti il
PErMEAtO in GULEss0
clella
nanofiltrazione

continuo

480

Fognatura
consortile

Nanofiltrazione,
Chirmtico — fisico,
Resine chelanti

Tabella C.2 Emissiond idriche

Le caratteristiche principali degli scarichi sono invece riportati nella seguente tabebia:

3393

1

] 093‘ !

Piombe
Cadimio [0.02]
Solfati [ 1000 ]

Tabella C.3 Emissioni in acqua

: parametri principali




C.3 EMISSIONI SONORE E SISTEMI DI CONTENIMENTO

Limpianto Eco-Bat S.p.A. & ublcato alla via Casapuzzano, nella zona A8 del comune di
Marcianise, in provincia di Caserta; pio precisamente, ' insediamento & delimitato sul lato

Vicinale Colonne.

IF Comune di Marcianise ha approvato il Piano di Classificazione Acustica del territorio
con delibera del Consiglio Comunale. Per 1 ovatori Himiti delle sorgenti 2 fard quindi
riferimento alle tabelle di cut al D.P.C M. 14 novembre 1997 di seguito riportata,

[’areg in esame, ricade in zona “VI" - Aree esclusivamente industriali - di eui al DP.CM.
4 novembre 1997 ¢ per la quale 1 limiti sono riportati in tabelia:

CLASSE ACUSTICA DEL COMPLESSO) INDUSTRIALE
ECO-BAT 5.p.A.
V1= aree esclustvamente industriali

CLASSE ACUSTICA DEI S1T1 CONFINANTI

confine nord 1Y - aree di intense attivith umana
confine ovest V —sree prevalentemente industriali
confine sud o V1 aree esclusivamente industriali
confine ext Vi — aree esclusivamente industriali

Tabella C.4 Emissiont sonore: classe acustica

CLASSE DI PESTINAZIONE INUSO BEL TERRITORIC
V1 e apee exclusivamente industrinli
Limite di riferimento DILVRNG H dB(AY
Limite di riferimento NOTTURNG P T AIA)
Tabelta C.8 Emissiont sonore: Hadti di viferimento

Le principali sorgenti di rumore dell”impiante produttivo sono le seguenti:

- Impianto di frantumazione batterie/deso Horazione

- Forni di fusione/ratfinazione piombo

- Impianto i colata

- Impianti di aspirazione fumi con relativi sistemi di abbattimento
- Impianto di depurazione acque '

- Automezzi vari di movimentazione materiale

- Frantumazione e selezione defle scorie di fusione

I livelli di rumore vengono misuratt in poslazioni rappresentative della situazione acustica
detla attivitd e pil precisamente in:
v 19 posizioni per il livello di immissione nel periodo diurne ¢ notturno,
lungo il confine della zona; _
» 3 posizioni per il Hvello di emissione nel periode diurno ¢ notturno interne
allo stabilimenio.



come si evinee dalla [igura sottostante:

L i

Figura C.1 Individuaziong punii oi misuragione delle-emissioni ed inmisyioni senore

Siriportano di seguito i risultati dellultima indagine fonometrica escgutla in Maggio 2017



Punto | - enﬂss‘.i&;e al, 1 557
Punto 1A - mmissione 58.3 527
Punto 2 » immissione 38,1 52,3
Punta 3« immissione 588 33,7
Pustto 4 - imnussione al,7 26,8
Punta 4A - mmissione 63,7 614
Punto 5 - immissione 60,1 52,6
Punto 6 - immissione 55,2 a4
Punto 7 - rnmissione | 328 509
Punto & - immmissione 31,8 51,3
Punto 9 - immissione 508 50,8
Punto 10 ~ immissione 51,8 32
Punte |1 ~ immissione 24,1 33,6
Punto 12 - immissione 6.5 33,

Punto 13 - immissions 58,5 53,7
Punto 14 - immissione 46,8 540
Punte 13 - inunissione 6L3 57,9
Punto 13A - immissione 58,8 554
Punto 16 - emissione 613 517
Punto }6A - immissione 593 354
Punto 17 - emissione 574 33.3
Punto 17A - mimissione 56,8 82.6

Tubella C.6 Emissioni sonore: rilevazioni fonometricite

C.4 EMISSIONE AL SUOLO E SISTEMI DI CONTENIMENTO

La superficie dello Stabilimento (ad eccezione delle aree destinate a verde) ¢ pavimentata,
b particolare:
¢ [.estrade sono astaltate;
o Pilazzali e reparti procuttivi sono pavimentati in massetto di cls di almeno 20 cm di
Spessore.

Il controllo dell’inteeritd delle pavimentazioni viene effettuato da personale interno in
modo regolare e programmato.
Le operazioni di pulizia industriale sono affidate ad una impresa specializzata la quale
opera con fe seguenti modalita:
¢  Macchina spazzatrice In umido per fa pulizia delle strade e piazzali in
{unzionamento contmuoe durante il turno diurno ‘
¢  Macchina spazzatrice a secco per la pulizia dei reparti di produzione in orario
diurno.



C.5 PRODUZIONE DY RIFIUTT

Lrattivitd della Eco-Bat S.p. AL durante Iesercizio produce sostanzizlmente rifiuti specialt
pericotost avviati a4 smaltimento e/o recupero e riftuti assimilabilt aglt urbani (rifiuti tipici
da ufficio) che vengono snmltiti attraverso il servizio di smaltimento della rete urbana,

Dalia tabella successiva & possibile individuare per ciascuna categoria, la tipologia del
rifiuto generato,  quantitativo medio prodotio annuo, il settore di produzione ed il
trattamento e/o smaltimento finale.
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C.6 RISCHI DI INCIDENTE RILEVANTE
I complesso industriake Eco-Bat S.pA. & sopgetio aeli adempiment di cul all"aet. 8 del
3.Lgs. 334/99 e s.mi. ed ha svolto il seguente iter istruttorio:

Verbale di conclusione Istruttorio

127052005 - 2448 Nhnlftem del [“t”"““’. = D'pm-t.l mento comma 2, art, 21 del DLps
VV.F, -~ Ispetiorato Regione Campania 134/99 -
‘ Ispezione all'impianto a rischio
) 2003/ 1484 . . G \ " .
U4/11/2003 IAR’LO;BHHI Ministero Ambiente & Tutela det Territorio | incidente rilevante ai sensi  del
o D Las. 334/99
1941172003
21012004
(8/03/2004 D P A —
D08 00 Verifiche tspettive del CTR
17/03/2004
(18/05/2004
Trasmissione Rapporto
347062004 13933 ARPAC Conetusivo delln Verifica Ispettiva
{ai sensi del BIM Q571171 997)
S T Co Invio Rapporto Conclusivo ¢
0R/10/2004 5223 M';“E“""?. dell'tnterno  —  Lipattimento | oievy o comunicazione  del
VVF, = Direzione Regiong Campania R T
, , recepimenty delle Prescrizioni
0/12/2004 FeoeBat 5.1'.'1..-‘\.. Illl\’.lk'}l FOI1?Lll1l!¢aleIl1¢. Ilﬁ}‘!ﬂq"t‘-ﬂllw
recepimento delle Preserizioni
T g Pyt | COnvecazione  per fan o Verifiea
18/Q2/2005 708 N,hmf'm v ._t{'ﬁ".l‘i [”u"m? . Dip arumenta dell’ ottemperanza alle prescriziond
VV.F. ~ Direzione Regione Campania ‘ T .
= dells Visita Ispettiva
L DS A-2006- Ispezione all'impianto a rischio
12/0772006 iy Ministero Ambiente e Tutela del Territorio | incidente vilevante ai senst del
DO18567 g oo
D.Lgs. 334/99
28/08/2006
3082006
(14/10/2006 Verifiche ispettive del CTR
143/10/2006
26/10/2000
o Procedimento  Istruttorio act.21
: Ministero dell'Interne  —  Dipartimento | comma 2 [hgs. 33499 per
/ 3 ‘ W e s o\ . . R
{)7;.?2?006 7638 VV.F. — Direzione Regione Campania valutazione Rapporto di Sicurezza
‘ trasmesso nell’ Otlobre 2006
Conelusione istruttoria relativa al
pdetern  dellTnta - ipartime to i Sicurezza, FBd 2005
17/07/2009 4025 Mlm_*:stuol fulclll ipte,rnf:n . Pip wlimenio R.a.plpoato l..li ‘-amt‘wl«'z‘x, Fd ‘()Oll
VV.F. - Brirezione Regione Carmpania ageiomamente  quinquennale  al
sensi del [2.0gs 334/99
Prichiarnzione di non aggravio &
20/10/2010 Eco-Bat $.p.A, rischio impiano d_! dGSL.?}f‘L?J“EIEI(f)TIC
pasteillo at senst dell’art.2  del
LML A, 09/08/2000
N. e e Plano di Emergenza Esterno
19/122010 243223036/ AR E"u,.ﬁliurﬂ Ufficio territoriale del Governo di
CHSETTH
LAY
(3/10/32011 Prot.351/GM | Eco-Bat S.p.A. Tragmissiong Rupporto di




Prot 360114030

Sicurezza - Agaiornamento
Quinguennale, Notifiea ¢ Allegato
Y oat sensl del DL Layg 334099

20032012

Verffica  ispetriva CTR per
istruttoria Rd$

03/07/2012 .

Prot. 0005367

Ministero  deli Interno Dipartimento
VV.F. — Direzicne Regione Campania

Conclusione  con  estto positive
istruttoria RdS

0302014

Prov. 05/14/GM.

Fee-Bat 5.p.A.

Richiesta al Comando Provingiale
VVFF aggiomamento in merilo
allo stato di avanzamento dell’tter
procedurale per il rinnovo det CPL

18032015 -

Soprafluogo  presso  stabilimento
el gruppo di lavoro nomingto con
nota n. ZIEE del 2502015
conclusosi con esila positive per
acegrtamenta flaalizzato ol
rinmove  del Certificato di
Prevenzione Incendi

0740472016 * 1 -

Prot. 40004322

Ministero  delPhnterne - Comando
Provinciale Vigili del Fuoco Caserta —
Lifficio Prevenzione Incendi

Trasmissione Verbale i Visita
Teenica df Prevenzione Incendi
attestante il rispette delle
prescrizioni previste datla
notmativie di prevenzione incend
e la sussistenza del requisit di
sicurezza  andincendio  al sensi
defl’art, 4 comrma 2 del DPR
153/2011

Y7/04/2016

Prot. 00004322

Ministero  delt’Interno Comando
Provinciale Vigili del Fuoco Caserta —
LHticio Prevenzione Incendi

Trasmissione Certificato i
prevenzione incendl n. 3435 ded
04/03/201 0.

1300772016

(1} 794

Ministero dell ' Imerne — Dipartivienie dei
FVF, del soceorso pubblico ¢ dellu difesa
eivile -« Comarelo provingiale dei vigili del

Jioeo

Becrato noming groppo lavoro per
visita  lspetttva SGS i sens
dell'art 27 allegato H del D Lgs.
10320103

romzz016

EegeBar Sp.A.

Trasmissione  nofifica i enf
aft'art. 13 del DlLgs 10572013
elaboraty in cortformitd
all ‘llegatn 3 del citato decreto

N7AHG

Prot. 41716/

Evo-Beal SpA.

Trasmissione Rapporto «fi
Stewrezzu - Aggioninmento
Cnipguennale « redatio al sensi
dell ‘ary, 15 del D.Lgs 105/2013

14092016

127107201 6
217102016
2812016
HALZ0I6

Ferifiche ispettive SGS della
Coommissione df cuf afl ‘art. 27,
comme 6 del D Lgs, 10572015

2222017

3494 el

g BN el

Direzione regionale VIF Campoania

Frasmissione  rapporio finale
d'ispezione della visiter ispertive ai
sensi  dellave 27 del DoLgs
I05/2010 5

20422017

Frof, 300 TAM

Eoo-Rar SpA.

Trasmissione af Connanedo
Provinciale VEF i Cuserta del
rinnove periodico di conformitd
cirrircendin

21T

Prat. 521 7/GM

Bce-Bat Sp. A,

Trasmissione ol Comende
Provinciale VVF i Caserta dello




Dichiarazione  wan aggrevio
rischio per celle ageiuntive filico ¢
integrazione ROS riesame 2016

370472008

Eeo-Bat S.p.A.

Trasmiysiane af Coredo
FProvingiole  VVF  di - Caserta
dell imegrazione RDS riesame
2006 per installazione fmpianto

pres frarumasions

C7T CARATTERIZZAZIONE Al SENSI DEL DM 471/49

i data 28/06/2005 [o stabitimento ha presentato il Piano di Caratterizzazione ai sensi det
DML 471799, acquisito dal Ministero per 'Ambiente ¢ la tutela del temitorio con Prot.
13713/QdV/DL del 08/Q7/2005 ¢ successivamente approvato i conferenza di servizi del
05/04/2006 con Prot. 7591/QdV/DI,

L™ stato completato il piano di caratterizzazione ai sensi del DM 471/99 che ha coinvolto la
presenza  dell’ ARPAC settore di Caserta per Fesecuzione di campionamenti in
contraddittorio. Nel 2011 sono stati effettuati | campionamenti previsti dal piano e alla luce
defle attivita di caratterizzazione svolte, il sito ¢ da considerarsi potenzialmente
contaminato. Pertanto ai sensi deghi art, 242 ¢ 304 DLgs 152/2006 ¢ sam.i., la Ceo-Bat
s.p.A, con nota del 08/06/2012, ha comunicato agli enti prepostt glt interventi di messa in
sicurezza e di emergenza gia adottati a] fine di evitare la diffusione dei contaminati dal sito
verso Pesterno. Al fine di redigere 1 progetto definitivo per la bonifica del sito da inoltrare
agli enti competenti, nel mese di marzo 2013 sono stale effettuate ulteriort indagini 1
progetto preliminare di bonifica delle acque di fakla ¢ di messa in sicurezza dei terrent
sono statl trasmessi in data 29/1H/2013 con Prot. 35/13/GM alle autoritd competenti. La
Conferenza dei Servizi del 29/0%/2014 convocata per la discussione dei progetti ai sensi
dell’art. 242 del D.Las. 152/2006 stabilisce la redazione del documento di Analisi di
Rischio Ambientale sito specifica det terreni ai sensi dell’art. 242 comma 7 del
D.Lgs. 132/06. Tale documento & stato trasmesso, unitamente al cronoprogramma degli
interventi e delle attivitd, alla stima dei costi e al Plano di Monitoraggio ¢ Controllo relativi
ai progetto definitivo di bonifica delle acque di falda il giorno 30/12/2014 con protocollo
31/14/GM. Gl stessi sono stati discussi in sede di CdS in data 24/03/2015 che ha sancito
Pintzio degl interventt di messa in sicurezza operativa tramite fitodepurazione ed ha
approvato con prescrizione il progetto definitivo di bonifica delle acque i falda, A tal
proposito, a sceuito dela CdS del 24/03/2015, la Regione Campania — Unitd Operativa
Dirigenziale — Autorizzazioni Ambientali e Rifiuti ha trasmesso alla Societd Feo-Bat
S.p.A. con Prot, 2015 0214840 del 27/03/2015 il Decreto Divigenziale n. 53 del 27/03/2013
avente ad oggetto Papprovazione con preserizioni dei Progetto Definitivo di bonifica della
falda acquifera,

127 Maggio 2015, presso gh uffici della Regione Campania, si & tenuto i tavolo teenico
per Pesame istruftorio in contraddittorio del Documento di Analisi di Rischio Sanitario
Ambientale sito specifica per [a matrice terreno ai sensi dell’art. 242 corama 4 del D.1Lgs.
[52/2006. La Giunta Regionale della Campania ha in seguito convoeato la Conferenza di
Servizi per I"approvazione del Documento di Analisi di Rischio Sanitario Ambientale sito
specifica ¢ del Progetto di Messa in Sicurezza Operativa dei Terveni dell’area E e delle
Aiuole dell’Area B detlo stabilimento Eco-Bat mediante applicazione del Protocoilo Life
Ecoremed. Gli stessi sono stati approvati i giorno 08/07/2015. A tal proposito, a seguito




detla CdS del giorno 08/07/2015. 1a Regione Campania - Unitd Operativa Dirigenziale —
Autorizzazioni Ambientalt ¢ Rifiuti ha trasmesso alla Societa Eco-Bat 5.p.A. con Prow
2015 0478487 del 09/07/2015 1l Decreto Dirigenziale n. 143 del 09/07/2015 avente ad
oggetto 'approvazione del Documento di Analisi di Rischio Sanitario Ambientale sito
specifica e Progetto di Messa in Sicurezza Operativa dei terreni dell’ Area E ¢ delle Aiuole
delArea B delo Stabilimento Eco-Bal mediante applicazione del Protocollo Life —
Ecoremed, In seguito con Prot. 32/15/GM del 150772015 la ECO-BAT, cosi come
previsto dal punio 5 del Decreto Dirtgenziale n. 53 del 27/03/2015 ha comunicato I'inizio
degli interventi previsti nel Progetto di Bonifica della falda acquifera come da
cronoprogramma approvato. H giorno 15/09/2015 con Prot. 38/15/GM, in ottemperanza a
guanto previsto al punto 3 del Decreto Dirigenziale n. 143 del 0%/07/2015 la ECQ-BAT ha
comunicato U'inizio degli interventi previsti nel Progetio di Messa in Sicurezza Operativa
come da eronoprogramma approvato.

It glorno 09/11/2015 ¢ il giorno ufficiale di avvio dell’impianto di nanofilirazione def quale
& stata data comunicazione aghi enti in ottemperanza al Decreto Dirigenziale n. 533 del
27/03/2015 con  Prot. 44/15/GM  del 26/1072015; & sato  altresi  trasmesso i
cronoprogramma  delle  attivitd di monitoraggio acque 15 glorni prima dell’avvio
dell’impiante stesso ed & stata data comunicazione della conclusione degli interventi di
messa in sicurezza di emergenza che prevedevano ' emunumum in continuo di acqua di
falda dai piezometri A3, B3, G6.

Per quello che concerne la messa in sicurezza operativa dei terreni, ¢ stato avviato
Pintervento di fitodepurazione che ha previsto la piantumazione di piante di pioppo nelle
arce intcressate i ottemperanza a quanto previsto dal progetto approvato,



D QUADRO INTEGRATO

D] APPLICAZIONE DELLE MTD

La tabella seguente riassume lo stato di applicazione delle migliori tecniche disponibili per
ta prevenzione integrata dell”inguinamento individuate per Pattivita di cui al punto 2.5b e

TVIMENTO, STOCCAGGIO E MOVIM

TAZION

Polveri fini:

Le polveri captate dai filid vengone colletiale mediante nastri

e Stoccaggio in luoght chiugd « Applicata | wrasportatort a cassetta (REDLER), chivsi ad un cassone di

e« Movimentazione  su  masirif+ Applicata | stoccaggio. in box chiuso sotto aspirazione, per poi essere
trasportatori chiusi o contenttori caricate direttamente neil’impianto di preparazione delle
clius cariche dei forni

Polveri grosse: Le metatline derivanti dat fomi rolativi vengono movimentate

»  Stoceageio in stalli coperi v Applicata [con pals meccanica; dopo la rimozione del plombo residuo

s Movimentazione  con  pale|e Applicata |vengono Trantumate ¢ selezionate per Iinvie a discarica. |
meceaniche depositi sono tutti in box coperti.

Rottami vari:

e Stoceaggio in stalli coperti »  Applicata

» Movimentazione  con pale|e  Applicata
meceaniche

Batterie piombo acido;

*  Stoceagy resistenti agli] e Applicata e rivestimenio della buca di raccolta delle batterie in CLS
attacchi acii antiacide ad alto spessore (=30cm)

« Movimentazione con  palejs Applicata [# deposito in buca con pala meccanics e carico ali’impianto
meceaniche, gru con  benne, con pala gommata
nastri

o Pre-trattamento.  macinazione|e Applicata |s e batterie vengono frantumate e selezionate nei loro
delfe  batterie  alquall ¢ elementi  costituenti {piombo  metallico,  Pasteilo,
rimozione delte plastiche polipropilens, plastiche di scarto a base PLT ed elettrolita

acide)

Acidi rifiuti e acidi prodotih:

¢ stoccaggi resistenti agli attacchi| o Applicata [ e Vasea di raceolta in polipropilens ¢ stoceaggio in serbatod
acidi it velraresing

+  pre-frafiamento, riuso nel|»  Applicaia ‘

processo o ngutralizzazions e
TECUPEro

»  Una parte viene riutilizzate nel processo di desolforazions
mentre fa parte rimanente viene recupersta presso terzi,
In caso di indisponibilitd al recupero esterno & possibile
trattare 1"acido presso I'impianto frantumazione mediante
inertizzazione dello stesso con formazione di fanghi da
invigre a smaltimento presso ditte esterng aulorizzate,




s vendita

#  Applicata

o L7acide & inviato ad un concentratore al fine di ottenere un
prodottor acido solforico tecnico al 209 destinato alla
vendita,

 Piombo ¢ sue leghe in formali

commerciall:

s Staccapgi ali’aperto o coperto
s paviment] cementati

= Maovimentazione  con merzi
meceanic

v YVendita

o Applicata
o Applicata

e Applicata

s Magazzini al coperto

o Carrelli elevaiorl diesed

+ ‘Tutta la produzione di piombo puro e sue leghe & destinata
alla vendita e ritorna ai principali costrottori di batterie.

Pastetlo:

e Instalii coperti ‘

e Movifmenlazione  con mezzi
meccaniel

v Venditg

e Applicara
s Applicata

e Applicata

*  Box copert
¢ Pala meccanica € carroponte

# Parte delta produzione di pastello pud essere destinata alla
vendita come prodotio. La parte restante di pastello viene
wiilizzaia come materia prima ne! ciclo di produzione
delto stabilimento

Polipropilene e/o plastiche varie;
* Insilos, al coperto in stalli

+ Movimentazione con  mezzi
meccanici

¢ Pre-trattamento, vendita a terzi

v Applicata

e Applicata

»  Applicata

¢ In stio il polipropilene destinato alla vendita; in stalll al
coperia le altre plastiche di scarto destinate afla discarica

¢ Il carico del’ PP al silo avviene mediante rasporto
pneumaticoe e lo scarico  direttamente  se camicsle
plastiche vengone movimentate con pala gommata

+ Polipropilene:  dopo  ta selezione  viepe  lavato  ed
wlteriormente selezionato medianie centrifugazione,

Residui di processo destinatt al

recupero interno .

o Al coperto in stalli chiusi a
seconda detla tipologia

s Applicata

Rifiuti per discarica
o Al coperto in stalli chiugt a
seconda detla tipologia

+ Applicata

RECUPERO DEL PIOMBO DAL

ROTTAMI DI

BATTERIE E RiFIUTI PIOMBOSI

Forni elettyici ad arco- materiali

Attuatmente I'azienda ha in uso altre tipologie di forni

con conteruti di rame e piombo = Non
Applicabile
[5A Smell, Materiali secondari ad e N . . . - .
‘ S ‘ et | Attualmente 'azienda ha in uso altre tipologie di forni
aho contenuto metaltico Applicabile 5

Forni rotativi. Materiali secondari

*  Applicata

La fusione avviene tramife 4 fornd rotativi ad asse orizzontale
a diversa capacitd (due da 4000 L, due da 8000 D

Formi ad aria, Matesialt secondari

e Non
Applicabile

Attualmente "azienda ha in uso altre tipologie di fornt

Formi a crogiuelo. Rotami  di
piombo puliti e ad alto contenuto

«  Applicata

» Nella terminologia in uso nello stabilimento ed in quella
utilizzata nelta documentazione fornita fine ad ogai sona




indicati come “coppelle™ od anche “caldaie”

RECUPERO DEY GAS ED ABBATTIMENTO POLVER!

derivanti da
delie  materie

Polveri metalliche
movimentazione
prime:

e Corretlo stoceagaio o Applicata = Box chius

« Convogliamento delle polverife Applicats |+ ¢ macching caricatrici dei forni seno presidiate da cappe
con filtri g 1850t aspiranti collegate ai filiri a tessuto mediante rele di

tubazioni metatliche

Palbveri metaliiche derivant da pre-

trattamento dei rottami di batteria:

e Correlto  pre-raftamentoy e e Applicaa
convogliamento  delle  polvert « Liimpianto  di  pre-tratamente  delle  batterie, neie
cont Tthel ad abbattimento ad eperazioni di frantumazione e tratamento in ting del
umido o @ ressuto pasteito, & presidiato da impianto di aspirazione con filiro

scrubber ad assorbimento ad umido.

Polveri  metalfiche & sostanze

organiche derivanti da fusione di

materiafi piombifert;

»  Attivitd di processo ¢ Applicata

e Convoglinmento delle polveri ate Applicata e [ forni sono presidiati da cappe aspiranti collegate ai filtri
filtel & tessute a tessuto mediante rete di tubazioni metalliche

-

80:  derivantt  da  fusione .di

materiatt ptombiferi

»  Abbuattimento alealino e filte] afe  Applicata | Uleriore frattamento oltre al processo di desoiferazione del
manica pastelio,

Polvert metalliche derivanti da

raffinarione  tenmica,  fusione,

alligazione e colata:

»  Atiivitd di processo ¢ Applicala

e Convoglismento delle polveri ale Applicals | e Tutte 1o caldaie di raffinazione sono presidiate da cappe
filtef & tessuto aspiranti collegate al filrl a tessuto mediante rete di tubazioni

metalliche.

EMISSIONT IN ARIA

Polveri:

o Filtrt a tessuto per ragpiungerei« Applicatn {e Caratteristiche filtr: tessuto con membrana in PTTFE e
la concentrazione di emissione grammatura: def tessuto: 500 g/m?; velocita di filtrazione
di 14 mg/Nm’ = 1 m/min

SOy per raggiungere la

concentrazione di emissione di 300

mg/m*:

v Abbattimento wlcoline e filtvi al e Applicata | Ulteriore traftamento oltre al processo di desolforazione del

1essiio

pastello,  Implememtozione  con Sostituzione  dell’aftuale
idrosside df calclo con bicarbonato di sodio




NOx,  per raggiungere I
conceirazione di cmissione i 230
mg/

«  Bruciator a basso NOx

¢ [Bruciatori a metano

o Ogsigeno

= Applicata
*  Applicata
s Applicata

TRATTAMENTO ACQUE

acque di processe ulilizzate per

frantumazione  defle  batterie

esauste; ‘

e Ritorno al processo per quanto | Applicats | Wtitizzo net ciclo di carbonatazione per ia correzione del ph
possibile delle soluziont inviate al cristallizzatore

#  Neutralizzazione ele Applicata
precipitazione

Acque di rafTreddamento utilizzate

per raffreddamento forni:

+ LUso in impianti di
raffreddamento chiusi

s decantazione

s Applicata

v Npt

Applicata

e ] forni BOOG T sono dotatt di impianti di eaffreddamento
fumi con scambiatori @ camicia d'acqua demi in cireuito
chinse e la camicia esterna dei bruciateri & raffreddata con
acqua di torre a circaito chiuso,

I forni 4000 1 sono dotati di impianti di raffreddamento
fumi con scanibiatori a camicia d’acqua di torve in circuito
chiuso.

Acgue per abbattimento polveri e
polvert diffuse

v Applicata

Le acque recuperate sono collettate all’impianto  di
traftamento acque e riciclate per usi industriali

ACQUE DESTINATE ALLO SCARICO

Precipitazione

»  Applicata

Precipitazione dei metalli pesanti come idrossidi in relazione
al valore del pH

Sedimentazione

» Applicaty

Favorita dali"aggiunta & coagulanti e Aocculanti

Filtrazione « Applicata | N° 1 filtri a sabbia con opportuna granulometria
Filtrazione sut resine a scambiofs Applicata | Tratamento in impianto da 10 me/h a 20 me/d con ar2
jonico colonne a resine chelanti da 1000 it cadauno poste a valle dei

trattamenti esistenti.

Tubella D. T Conformita alle Migliori Tecnilogie Dispontbili (MTD)

Dall’analisi delle migliori tecrrologie disponibili, riportate nefla direttiva 2010/75/Ue del
Parlumento enropee ¢ del Consiglio, per fle industrie dei metalli non ferrosi, in
particolave per la produzione di stagno e/o piombo, si ¢ verificato che e BAT risultano
sssere gid applicate nell’ambito delle matrici considerate.




.2 CRITICITA RISCONTRATE

Dallo schema riporato di seguito ¢ possibile visualizzare Pimpatto ambieatale del
processo produitive defll’Eco-Bar S.p.AL:

- Aeghe per alligazione
- metalli per alligazione

Alllgnzione

- batteric rottamate 1
- rottami Piombo N N}E?m“_e prime radinziont ionizzanti
- fanghi e georie clienti HERVIMET etfluenti liguidi
-~ energla clettrica 2 effluenti liguidi
= reagenti eventuall N _ e e .
L—  Frantwnazions riftuti (mix plastiche)
FUTIONS
- ossigena teenico 3 $ emissioni / immissioni
) c:arbonc' - wasend  Fopno di riduzions p'o"[\fc'n/ga's o .
- reagenti vari (Fe, vetro..) Ph grezzo rifiutt pericolosi (scorie)
l FLINO e
4 '
- reagenti var e e
| Raffinazione e emissioni / inimissioni

polveri/eas

Tubella D.2 Individuazione degli impatti

Llimpatto pilt rilevante dell’Eco-Bat S.p.A. sono e emissioni in atmosfera. Olire alle

ernissiont captate ¢ convogliate ai relativi impiant di abbattimento, sono presenti anche

emissioni diffuse, la cui fonte principale & la movimentazione del materiale,

Altre criticitd riscontrabili nefl’azienda sono intrinseche alla particolare attivitd svolta

dail’azienda ¢ riguardano in particolare:
< La gestione in sicurezza delle diverse lavorazioni;
< 1l deposito/movimentazione/manipolazione delle sostanze pericolose.

Inolire Pazienda rientra tta ke ditte a rischio di incidente rilevante.

Presente anche un impatto acustico, anche se il limite & comunqgue sempre rispettato




D3 APPLICAZIONE DEI PRINCIPI DI PREVENZIONE E RIDUZIONE
PELL'INQUINAMENTO IN ATTO E PROGRAMMATE

Per far fronte alle criticitd sopra elencate Fazienda ha adottato, al di 18 dell’impiego delle
MTD, vari accorgimenti che sono d&i seguito espostl,
Relativamente alle emissiont in atmostera:

= Le emissionl ealde, prima di essere avviate aj filtri a lessuto, vengono
rafireddate mediante degli scambiatori di calore “acqua-aria™.

= lLe polverl metalliche raccolte dai filtri vengone riciclate ai fomi, con relativa
diminuzione dei quantitativi di rifiute prodotto ¢ di materie prime utilizzate.

w0 Conirollo in comtinug con strumento ad infrarosst per la misura delle polveri in
uscita sul condotto di scarico CA-501,

e Emissioni diffuse: totte le kavoraziont con possibile emissione incontrellata di
polveri metalliche vengono eseguite in capannoni chiusi ¢ ove possibile il
materiale & bagnato.

Per quanto riguarda gli scaricht idrici invece:

= Recupero delle acque piovane di prima pioggia con vasca da circa 1500 m” di
capacitd: tali acque vengone inviate, mediante sollevamento. all’impianto di
depurazione, prima di essere definitivamente scaricate in fogna consortile.

Alcuni accorgimenti riguardano, inoltre, piv nello specifico if ciclo produttivo, come:

= Riciclo al forni rotativi di tutte le schiumature di scarto della raffineria.

= Riciclo ai fornt delle polveri recuperate dagli implanti di abbattimento (filtri a
maniche) nonché delle stesse maniche filtranti alla fine del loro ciclo di vita per il
recupere del piombo in esse contenuto {autorecupero interno R4 neli forni fusori)

= Frantumazione deile metalline dei forni rotativi che consente un recuepero di
quantitd di metallo piombifero ¢ una riduzione volumetrica della parte residuale
(scorie di fonderia) destinate alla discarica.

= Riciclo ai forni dei fanght depurazione acque per il recupero del piombo
contenuts

Nell’ambito del progetto definttivo di boniftca delle acque di falda, si ¢ provveduto
all"installazione di un sistema di trattamento costituito da un impianto di nanofiltrazione.
L impianto assolve alla funzione di trattamento delle acgue sotterranee provenienti dalla
barriera idraulica costituita da numero 7 pozzi installati lungo il confine sud dello
stabilimento come da progetto di bonifica approvato con Decrete Dirigenziale n® 53 del
27/03/2015,



Misure progrommate

Aria/Emission
diffuse

Chiusura  capanaesi ¢
vie di transilo det mezz
operativi  per  trasporto
material

Riduzione  delle  fonti i

emissioni diffuse

REALIZZATO

Aria/Amianto

Sostituzione sleutture
Lternit (Mano
pluriennale)

Ediminazione fondi di emissione
fibre di amianto

REALIZZATO

Abbattimento

filtr &
filtro ad

Sostituzione
maniche  con

detl’efficlenrza &
delfe  pobveri

ingremmento
abbattimento

REALIZZATO

(progetto  di nessa in
slcurezza operativa dei
terreni [0, nfl43 del
09/07/2015)

atwobe dell area B

polveri assorbimento ad umido :1?:;:;1: Thdh‘:fti:::,l attamento dei
L . | Impianto  chimico  di s‘ici_uz:igne ‘dt;-:-l!o zolfo introdotto REALIZZATO
Emissioni T desol forazione ge | 7€ fomi (= 1%) parla
atmosfera p‘l‘ﬁtcllu riduzione  defle emissioni di
. SCh at camino
Realizzazione POz
bacriera ¢ implanto i
nanofilirazione o I
Acqua (progetto  di  bonifica Bonifica acque di falda REALIZZATO
acque  di falda 121D,
n"53 del 27/03/2015)
Messa i stewrezza dei
terreni  deli’area B e
dete aivole dellares B e T el s vt
S wamite  intervento  di Messa in |:atlmt:_u.zla. operaiiva REALIZZATO
Suolo . .- fitodepurazione dei terreni dell’ares E o delle

Miglioraments

sotforico eenico al 20%
destinato atla vendita

irtviato a recupero/sialtimento

efficienza filtrazione
Aria/Emissioni :.f{lxii,][fmmdw LUHR “ Riduzione velocita &
7S B mediante filtrazione REALIZZATO
dif! use installazione  di un .
alteriore  cella Rlirante
per ciascun filtro
installazione  implanto | Produzions di acido spliorico
di concentrazione tecnico ¢ conseguente
Rifiut] delFacido solforico per | diminuzione di acide solorico
huty produzione acide | residuo avente CER 16.06.006* REALIZZATO




Aria/Emissioni

nstallazione muling

Ciermacio 2018

il fr{tusatore aren | Riduzione rischic incendio
diffuse . ) N

- stoceageio batterie

. , . AfFidabitiv Tmpianto ¢
Arin/Enrission Tastaffazione HE g ”Z fuzione ve Ii it di .
diffuse Hiro uinbieniale Cg Agosto 2079
i S filtrazione

. . o Maodifiva impianio _— s s ,
ArigsEmissiont ", \ Miglioramento efficicaza of

‘ ahbattimento  alealing & i/ Marzo 2024

diffuse -

Ser2

abbartimente |

.'ei ria/Emﬁ.s‘mnd | ‘ ' ‘
diffuse

Implementazione
cliiusura arec i
movimentazione dal
capirrnone hatterie
allimpianto
framtuntarions

Bidezione delle fonti di
entiasiond diffirse

Agaste 2020

Tubelfa D.3 Tndividuazione delle wiisure oF corierimento dell Tmpatto arbicntafe: stalo df avanzemenio




EQUADRQOQ PRESCRITTIVO

Lazienda ¢ tenuta a rispettare le prescrizioni del presente quadro, dove non altrimenti
specificalo ¢ comungue rispettare | coatenutl teenicl ¢ gestionalt indicatl negli elaboratl
presentati dalla stessa azienda ed approvati in sede di Conferenza dei Servizi.,

.1 ARIA

F.1LL1L Valord imite di emissione

Polvart 4 1.0
™ 23 1,60
Cd 0.015 0,01
) {1, ] 0,02
Fusione (1 0.1 0,02
£l (Fase "C") mm ()l. l) ;)(:i;
L 240,000 24 JH: t i
(CAS0T) Raffineria Fosfina 0.03 0.1
{Fuge ") PO 0,001 0,6002
Benyiens k| (172
iPA 0,01 (0,002
NOW 130 360
50 50 12004
Fodveri 4 i
Ph 2.5 (08
[:2 Franjumusaione s ) Cod 0.05 [hAHIE
(CA-201} {(Fase “B™ 30000 16 Sl 0.1 0,063
Cu 0,1 0003
As {1 0,003
. Raltineria fomi di . .
b combustione 21400 taspirazione 24 NOX 150 3
CASG0L R naluraie)
(Fase "[3)
600
lis Caldaix uflicl spogliatod (aspirarione 8 Wiy £M) 3
niturale)
Polver 4 0,12
I Fusione « aspirazione 1(33 “2):: (]U)'Of?
e A_,, 0 sm‘vi2]i:dl‘c‘n.':li(i(|:lz| tivi 0.0 24 ":b | ("f;?-l ()::)l(;_;
(Fase ") Cu 0.1 0,005
As 0.1 0.003
Caldaia produzione
wapore impianto
A desolforazione pasteilo #30 24 NOx {30 13
(elesolforazione
pastello)
'f';“ql:,'p({rl“m ])l']L‘l—llTlmiDl) M 10.00 (04
£10 NSO wssiceato 1000 24 :
{tlesolforasione - i
pastello} NOx 150,00 0,60

Tabelta E. 1 Limiti emissivi el camini posti o presidio dei corrispondenti impianti o fasi produttive



E.1.2 Requisiti, modalitd per il controllo, prescrizioni impiantistiche e generali

1. Servirsi dei metodi di campionamento, d'analisi e di valutazione circa fa conformita dei
valori ai limiti imposti dali’allegato VI alla parte quinta del D.Lgs. 3 aprile 2006, n. 152 ¢
dal DM, 25 agosto 2000, nonché delta DGRC 5 agosto {992, n. 4102,
2. I controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pid gravose condizioni di
esercizio dell” impianto.
5. L'accesso ai punti di prelieve deve essere a norma di sicurezza secondo le norme
vigenti. _
4. Ove tecnicamente possibile, garantive la captazione, it convogliamento e Pabbattimento
{mediante 'utilizzo della migliore tecnologia disponibile} delle emissioni Inquinanti in
atmosfera, al fine di contenerle entre 1 tbimitl consentiti dalla normativa statale e regionale.
5. Comenere le emissioni prodotte nei limiti indicati nelle tabelie sopra riportate e
comungue in quelli previsti dalla vigente legislazione in materia.
6, Provvedere all’annotazione (in appositi registri con pagine numerate, tenuti a
disposizione dell’autoritd competente a! controllo e redatti sulla scorta degli schemi
esemplificativi di cui alle appendici 1 ¢ 2 defl’allegate VI alla parte quinta del D.1gs. 3
aprile 2006, n. 152) di:
a. Dati eelativi ai controlli discontinui previsti al punto 2 (allegare i relativi certifieati
di analisi);
b. Ogni eventuale caso d’interruzione del normale Iunnonamum dell impianto
produttivo efo det sistemi di abbattimento;
¢. Rapporti di manutenzione eseguita per %ni sistema i abbattimento sccondo e
modalitd ¢ le periodicita previste datle schede tecniche del costruttore;
7. Porre in essere gli adempimenti previsti dall’art. 271 comma 14, D, Lgs. 3 aprile 2006,
no 132, in caso di eventuali guasti tali da comprometiere i rispetto dei valori limite
d’emissione.
8. Adottare ogni accorgimento e/o sistema atto a contenere le emissioni diffuse ¢ fuggitive,
sia attraverso 3 mantenimente in condizioni di perfetta efficienza dei sistemi di captazione
delle emissioni sia il mantenimento strutturale degli edifict che non devono permettere vie
di fuga detle emissioni stesse,
9. Comunicare ¢ chiedere Pautorizzazione per eventuali modifiche sostanziali che
comportino una diversa caratterizzazione delle emissioni o 1l trasferimento dell’impianto in
altre sito. '
10. Ritenere scarsamente rilevanti gli effettt defl’inguinamento atmosferico le emissioni
derivanti da:
o L6 —cappa laboratovio chimico;
o 7 —torre di raffreddamento:
¢ [E8 - raffreddamento nastro di colata,

L. Gli effluenti gassosi non devono essere diluiti pii di quanto sia inevitabile dal punto di
vista tecnico e dell’esercizio secondo quanto stabilito dalt’art. 3 comma 3 det DM 12.07.90
12. Qualunque interruzione nell’esercizio degli impianti di abbattimento necessaria per la
foro manutenzione o dovuta a guasti accidentall, qualora non esistano equivalenti impianti
di abbattimento di riserva, deve comportare la fermata, limitatamente af ciclo tecnologico
ad essi collegato, dell’esercizio degli implanti industriali. Questi ultimi potranno essere
riattivati solo dopo la rimessa in efficienza degli impianti di abbattimento ad essi colegati.



13, Le sostanze o 1 preparati al quall, a causa del foro tenore di COV. sono assegnate
ctichette con le [rasi di rischio R45, R46. R40, R60. Rot sono da sostituire quante prima
con spstanze o preparati meno nocivi. '

14, Precisare ulteriormente che:

— Qualora ad uno stesso camino afferiscano, in momenti diversi, ¢ emissioni
provenienti da pilt fasi produttive, le analist di cui al punte 2 dovranno essere
rappresentative di ciascuna fase;

— Qualora le emissioni provenienti da un'unica fase produttiva siano convoghiate a
pil camini, fa valitazione dei {lussi di massa dovrd essere effettuata considerando
complessivamente la somima dei contributi delle emissioni di clascun camino;

— | condotti di emissione, i1 puntt di campionamento e e condizioni d'approccio ad
essi vanne realizzatl in conformitd con le norme UNT 10169;

— Al fine di favorire la dispersione delle emissioni, ta divezione del loro flusso allo
shoceo deve essere verticale verso Palto ¢ altezza minima dei punti di emissione
essere take da superare di almeno un metre gualsiasi ostacolo o struttura distante
meno di dieci metri; 1 punti di emissione situati a distanza compresa tra diect e
cinquanta metri da aperture i docali abitabili esterni al perimetro  detlo
stabilimento, devono avere altezza non inferfore a quella del file superiore
dell apertura pit alta diminuita di un metro di distanza orizzontale eccedente 1 diect
metri,

15, Demandare allARPAC Paccertamento della regolarita delle misure contro

Pinquinamento e dei relativi dispositivi di prevenzione, nonché il rispetto dei valori

limite, fornendone le risultanze, ‘

{6, ldentificare 1 punti di emissione con apposita cartellonistica.

E.2 ACQUA
E.2.1 Valori limite di emissione

Il gestore della Eco Bat S.p.A. dovrd assicurare per H punto di scarico del collettore
consortile AS! denominato scarico finale, lato avest dello stabilimentoe sulla via Provinciale
per Casapuzzano, il rispetto dei parametrt fissati dall’allegato 5, b, 3 del D.Lgs.
5272006, _

Lo scarico puarziale costituito dalle acque dell’impianto di trattamento chinico-
Jisicosresine selettive deve rispettare § limiti oi cui glla tabella 3 — scarice in rete
Jopnaria- , allegare 5 alla parte L del I Lgs, 132/06 per § parametri di coi alla tabella 5,
aflegata § alla parte H1 del D.Lgs. 132/06 ed & ubicato a monte defla rete fognaria nella
quale confluiscono anche le altre acque reflue prodotte dall’insediamenty.

Secondo quamo disposto dafl’art. 101 comma 5 del D.Lgs. 15206, i valori Hmite di
emtissione non possono it aleun case essere conseguiti mediante diuizione con acque
prelevate esclusivamente allo scopo. Non € comunque consentito diluire con acque di
raffreddamento, di lavaggio o prelevate esclusivamente allo scopo gli scarichi parziali
contenenti le sostanze indicate nella tabella 5 dell’allegato 5 del D. Lgs. 152/06 prima del
trattamento degli stessi per adeguarkt ai limiti previsti dal presente provvedimento.

E.2.2 Requisiti e modalita per il contrello



. (i inquinanti e § parametri, le metodiche di campionamente ¢ di analisi, le frequenze ed
i pi.mll di campionamento devono essere coincidenti con guanto riportato nel piano di
tonitoraggio.
2. 1 controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pid gravose condizioni di
esercizio defl”impianto produttivo,
3. L'accesso ai punti & prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme
vigenti,
4, ldemtificare il pozzetto fiscale per i campionamente delle acque i searico con apposita
cartellonistica.

E.2.3 Preseriziont ipiantistiche

{ pozzetti di prelievo campiont devene essere a perfielta tenuta, mantenuti In buono stato ¢
sempre facilmente accessibill per 1 campionamenti, periodicamente dovranno  essere
aspartati | fanghn ed § sedimenti presenti sul fondo dei pozzetti stessi,

E.2.4 Prescrizioni generali

1. Gl scarichi devono osservare le prescrizioni contenute nei regelamenti emanati dal
gestore collettore comprensoriale;
2, L'azienda dovra adottare tutti ghi accorgimentt atti ad evitare che qualsiasi situazione
prevedibile possa influire, anche temporaneamente, sulla qualitd degli scarichi, qualsiasi
evento  accidentale (incidente, avaria, cvente cceezionale, ecc.) che possa avere
ripercussioni suila qualita dei reflui scaricati, dovra essere comunicato tempestivamente
atle scrivente Settore ed al dipartimento ARPAC competente per territorio; qualora non
possa essere garantito il rispetto dei Hmiti di legge, "autoritd competente potrd prescrivere
Finterruzione immediata dello scarico;
3. Devone essere adottate tutte le misure gestionali ed impiantistiche tecnicamente
realizzabili, necessarie all'eliminazione degli sprechi ed alla riduzione dei consumi idrici
anche mediante impicgo delle MTD per i riciclo ed il rtilizzo dell’acqua. In
ottemperanza alle preserizioni di cul al prot. N. 2015.0495959 del 16/07/2015, si &
provveduto all’installazione dei misuratori di portata in ingresso al serbatolo di accumulo
del permeato ed in uscita dalle stesso:
4. Per detti scarichi saranno effettuati accertamenti ¢ controlli trimestralt come riportato nel
piamo di monitoraggio ¢ controto.

5. Il monitoraggio delle acque softerranee sara cjfermma seconde gquanto previsto dal
Pmm) di Monitoraggio e Controllo,
6. Il gestore & tenuto @ mettere In afto un programma i mutenzione ordinaria
defl’impianto i frattamento  acque  reflwe, i compresa e manuienzione e la
calibrazione dei dispositivi di controllo in continue (pH-mervi, ¢fe.), cosi come previsto
dal Piano di Monitoraggio e Controllo. Le attivitgd f manutenzione eseguite devono
essere annotate sy apposito registro da esibive agli organi adderti al controllo



E3 RUMORE
.3.1 Valori limite

La ditta deve garantire il rispetto dei valori limite di emissione ed immissione previsti dalla
zonizzazione acustica del comune di Marcianise (CL), con riferimento atla legge 447/95 ed
at DPCM del 14 novembre 1997,

E.3.2 Requisiti e modalita per il controlio

{. Le modalith di presentazione dei dati delle veriliche di inquinamento acustico vengono
vipartati nel piane di monitoraggio.

2. Le rilevazioni fonometriche dovranno essere conseguite nel rispetto delle modalita
previste dal DML del 16 marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale
deputato all indagine.

E.3.3 Prescrizioni generali

Qualora st intendano realizzare modifiche agli impianti o interventt che possano intluire
sulle emissioni sonove, previe invio della comunicazione allo scrivente Settore, dovia
essere redatta da una vahutlazione previsionale di impatto acustice. Una volia reahizzate le
madifiche o gh interventi previsti, dovra essere effettuata una campagna di vilievi acustici
al perimetro dello stabilimento ¢ presso i principall recettori ¢he consenta di verificare il
rispetto dei ltmitt di emissione e di immissione sonora. Sia i risultati dei rilievi elfettuati ~
contenutt all’interne di upa valutaziope di impatto acustico — sia fa valutazione
previsionale di impatto acustico devono essere presentati atlo serivente Settere. al comune
di Marcianise ¢ all’ ARPAC dipartimentale.

E.4 SUOLO

I. Devono essere mantenute in buono stato di pulizia- le griglie di scolo delle
pavimentazioni interne ai fabbricati e di quelle esterne,

2. Deve essere mantenuta in buono stato la pavimentazione impermeabile dei fabbricati ¢
delle aree di carico e scarico, effettuando sostituzioni del materiale impermeabile se
deteriorato o fessurato.

3. Le operazioni di carico, scarico e movimentazione devono essere condotte con la
massima attenzione al fine di non far permeare nel suolo aleunché.

4. Qualsiasi spargimento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto
possibile a sceco. :

La ditta deve segnalare tempestivamente agli enti competenti ogni eventuale incidente o
altro evento eccezionale che possa causare ingquinamento del suolo

5. Deve essere mantenuta in buono stato e verificata periodicamente la tenuta della rete di
convogliamente delle acque reflue scaricate.



E5  RIFIUTI
E.5.1 Requisiti ¢ modaiitd per il controllo

I rifiutt in entrata o in uscita dall’impianto ¢ sottoposti a controllo, le modalita e la
frequenza dei controlll, nonché le modalita di registrazione det controlli effettuati devono
essere coincidenti con gquanto riportato nel piano di monitoraggio.

F.5.2 Prescriziond generali

I. L'impianto deve essere realizzato e gestito nel rispetto della normativa vigente in
materia delle indicazioni del progetto definitivo approvato con il presente provvedimento.
2. Dovrd essere cvitato il pericolo di incendi e prevista la presenza di dispositivi
antincendio di primo intervento, fatte salvo quanto espressamente prescritto in materia dai
Vigiii ded Fuoco, nonché osservata ogni altra norma in materia di sicurezza, in particolare
quanto prescritto dal D. Lgs. 81/08. ‘

3. L'impianto deve essere attrezzato per fronteggiare eventuali emergenze ¢ contenere |
rischi per la salute dell’uomo ¢ dell’ ambiente.

4. In sede di rinnovo e/o qualora dovessero verificarsi variaziom delle circostanze e delle
condizioni di carattere rilevante per il presente provvedimento, lo stesso sard oggetto di
riesame da parte dello serivente.

E.5.3 Prescrizioni per le attivitd di gestione rifinti autorizzate

k. Nell'impianto pud essere svolta attivitd di stoccaggio e trattamento di rifiuti special
pericolost codicl CER 06.03.15%, 06.04.05%, 10.04.01%, 10.04.02%, 12.01,14% 16.06.01%,
16.06.02%, 20.01.33% ¢ non pericolosi CER 10.02.10, 19.10.02, 12.01.03, 17.04.03,
19.12.03, 20.01.40 mediante operazioni di messa in riserva (R13), riciclo/recupero (R4).
Per il rifiuto speciale pericoloso CER 15.02.02% viene effettuata attivitd di recupero R4
esclusivamente come avtorecupero interno nel forni fusort,

L impianto inoltre svolge attivitd di messa in riserva (R13) e deposito preliminare (D13)
per i riftuti pericolosi da esso decadenti relativamente ai codici CER 10.04.01%, 16.06.06%,
19.02.05%, 19,121 1%, fatto salvo quanto disposto relativamente al deposito temporaneo dei
rifiuti prodotti di cui atlart, 183 DLgs 152/06.

I rifivto CER 16.06.06* eccezionalmenle pud essere trattato, mediante operazione D9,
presso impianto di frantumazione mediante inertizzazione con calee idrata.

2. In relazione alla superficie a disposizione di mq 173.093 ca., ai sensi del DGRC n®
1411/2007 ed in conformith alla esplicita richiesta della Eco-Bat $.p.A: in detto impianto
POSSONG 8SCere Stoecati, in ogni momento, non pitt di me 7.215 di rifiuti di coi me 45 di
rifiuti liquidi determinati dalla capacitd complessiva reale derivante dalla disponibilita di
n"2 serbatoi di vetroresing ¢ me 7,170 di rifiuti solidi secondo lo schema sotto riportato:



IN OGNI MOME

QUANTITATIVO MASSL NTO

O D RIFIUTE STOCCARIL

- RAFUTES FCOLOSY 6803 ' 12,200
- CRIFIUTE SOLIDUNON PERICOLOST: 167 300
CCRIFIUTE LIQUIDEPERICOLOSE: 45 50
3, La quantitd massima totale annua dei rifiuti (pericolosi e non pericolosi} autorizzati

al trattamento non deve superare complessivamente le 122100 tonfanno.

Nella tabella sottostante si riportano i rifioti speciali pericolosi e non pericolosi tratiabiti
giornalmente, e la quantitd massima autorizzata al trattamento calcolata con un mimero i
giorni lavorativi pari a 300,

QUANTITATIVI DEL RIFIUTT TRATTABILY AL GIORNO E QUANTITATIVI MASSIM1

Rifiuti Speciali NON Pericolosi 38 300 11400
Rifiuti Speciali Pericolosi- 369 300 110700
TOTALE 122100

4. La tipologia ammissibile allo stoccaggio ed | quantitativi annui i rifiuti speciali

pericolosi ¢ non pericolosi- da trattare neil'impianto sono riportati, con le relative
operazioni netla seguente tabella:



16.06.01%

Batternie al piombo

Batterie ¢ accumulator di et alle voel

2001330 (60601, 160602 e 160603 nonche| - TO0 gnmm RI-RIS
T batterie ¢ accumulatori non suddivisi ]
gortenenti Lali batterie
06,03, 15 Ohsidl metaliicl  contenenti metalli
06.04.05F Rifiuti contenenti altri metalli pesanti
10.04.01% Scorie dells produzione primaria e
gecondaria 35693 L1850 R&RE3
10,0402 Scorie e schivmature della produzione
primaria e secondaria
12.01.14% Fasighi  di  favorazione,  contenenti|
soslanze pericolose
Assorbenti, materiall filtrant (inclus: K
fiftri dell’alin non specificati e ys ey
[5.02.02% nlt;‘ime‘ml:i). ”su*ﬂc«‘;i _ e‘ En‘c!‘unmn‘ti I /;E;\{;E'QJIP};R 0
mecltm, coanunati  da sostanze INTERNOY)
pericolnse "
16.00.02% Batterie al nichel-cadmio 3 2.3 113
100210} Seaglie di laminaziong |
19,1002 Rifiuti di metalli non ferrosi
12.01.03 Limatura, scaglie e polveri di metalli
. non ferrosi F1a00 3876 R4-R13
17.04.03 Piomibo !
19.12.03 Moetalli non ferrosi ~
20.07,40 Metalli

CRiftilf decaiin

Scorie della produzione  primaria ¢

10.04.01* ] 10000 3571 RI3-D215
secondaria

16.06.06% P;h:llrloht-t_ f'h. b‘utlcrl_(:. :Cd if(::CLlI“I‘m!ﬂlGl‘l., 3000 4545 R13-D15-09
oggetto di rageolta differenziata

19.02.05% }-'apg.hl prodmt:_da t.l"auamem"i chm}ww 200 320 RI3-[315
fisict, contenenti sostanze pericolose
Altri rifiuti (compresi materiali misti}

PRFRRL prodoni dal trattamento meceanico i 1500 3750 Ri3-DIA
rifluti, contenenti sostanze pericolose

5 Llazienda & tenura o rispettare tuwi 0 criferi indicati nelle Linee Guida

Ministeriall del 15/03/72018 emanate dal Ministero dell’Ambiente

Criteri da rispettare di cui alla DGRC n® 386/16:

Impiantistica e eriteri di gestione

1.1 Dotazioni minime per gli impianti di gestione rifiuti

[.1.1) adeguato sistema di canalizzazione a difesa delle acque meteoriche esterne;

[.1.2) adeguado sistema di raccolta ed allontanamento deile acque meteoriche con

separatore delle acque di prima pioggia, da avviare all’impianto di trattamento;




1.1.3) adeguate sistema di raccolta der refluly in caso di stoccaggio di rifinti che
contengono sostanze oleose, il sistema di raccola ¢ allontanamento dei reflui dovrd essere
provvisto di separatori per oli; ogni sistema dovra terminare in pozzett: di raccolta “a
teputa” di idonee dimensioni, i cui contenuto dovra essere avviate agli impianti di
trattamento;

1.1.4) idonea recinzions;

LS nellimpianto devono essere distinte lo aree i stoccaggio det rifiuti da quelle
utilizzate per lo stoccappio delle materie prime;

1.1.6) deve essere distinto il settore per il conferimento da quello di deposito preliminare
e/t messa in riserva;

LY Bosuperficie del settore di conferimento ¢ quella di lavorazione devono essere
impermeabili ¢ dotate di adeguati sistemi di raccolta per eventuali spandimenti accidentali
dei reflui, La superficie dedicata al conferimento deve avere dimensioni tali da consentire
unagevole movimentazione dei mezzi ¢ delle attrezzature in ingresso ed in uscita;

118 if settore del deposito preliminare ¢/o della messa in riserva deve essere organizzato
in aree distinte per ciascuna tipologia di rifivto ed opporunamente delimitate. Tali aree
devono essere contrassegnate da tabeile, ben visibili per dimensioni e collocazione,
indicanti le norme per i comportamento per la manipolazione dei rifivti e per il
contenimento dei risehi per la salute dell*'uvomo e per Pambiente ¢ riportanti t codici CER o
te tipologie di rifiuti, lo stato fisico e la pericolosita dei rifiuti stoccati;

.1.9) indicazione sul sistemi adottat] per garantire che 1 eifiuti incompatibili, suscettibii
cio¢ di reagire pericolosamente tra di loro, stano stoccati in modo che non possono venire a
contatto;

1.1, 10) precauziont adottate nella manipolazione dei vifiuti.

1.2 Quantith massima stoceabile di rifiati

a) per rifiuti stoceati in cagsonit nel rispetto delle norme per la sicurezza det lavoratori e la
movimentazione dei rifluti la superficie occupata dal totale def contenitori non pud essere,
in ogni caso, superiore all’ 80% della superficie a disposizione:

by per rifiuti liquidi: nel rispetto delle norme per la sicurezza det lavoratori ¢ la
movimentazione del rifiutt la quantith massima di riftuti stoccabile ¢ pari alla capacita dei
contenitort secondo le indicaziom di cui ai punti 1.4 ¢ 1.5;

¢} per rifiuti stoccati in cumauli: *i cumuli non possono superare I'altezza di cinque metri.
Per i cumuli con altezza superiore a tre metri & necessario prevedere nella relazione tecnica
il calcolo di verifica di stabilitd” — punto 1.3. Sono ammesse modalita di stoccaggio diverse
da quelle indicate ai punti precedenti purché la superficie occupata per Jo stoccaggio non
sia superiore all” 80% della superficie a disposizione ¢ siano rispettate le norme di cui al
£2.Lgs. 81/2008; :

d) in ogni ¢aso la superlicie utile per lo stoccaggio non pud essere superiore ai 80% della
superficie a disposizione.

1.3 Stoccaggio in cumuli

[ cumuli devono essere realizzati su basamenti impermeabili resistenti alf'attacco chimico
dei rtfiuti che permettano la separazioue dei rifiuti dal suolo sottostante,

[.' area deve avere una pendenza tale da convogliare gli eventuali Hquidi in apposite
canalette ¢ in pozzetti di raccolta,



1.0 stoccaggio in cumuli di rifluti deve avvenire In arce confinate, i rifiuti devono essere
protetti dafle acgue meteoriche ¢ dall' azione del vento a mezzo di appositt sistem] di
coperturi. '

i cumuli non POSSONO Superare Paltezza di cingue metri, Per i cumuli con altezza superiore
a tre metrl & necessario prevedere nella relazione tecnica i caleolo di verifica di stabilita.

1.4 Stoceaggio in contenitori e serbatoi fiiori terra

Fatto salvo quanto previsto dal [2.M. 392/96 per la disciplina degli ol usati, i contenitori o
serbatoi fisst o mobili utilizzati per lo stoceaggio det rifiuti devone possedere adeguati
requisitt di resistenza in relazione alle proprietd chimico-fisiche ed alle caratteristiche di
pericolositd del riliuto,

P ocontenitori e 1 serbatol devono essere pmwmu di sistema di chiusura, accessori &
dispositivi atti ad effettuare in condizioni di steurezza, Le opevaziont di riempimento,
ravaso ¢ svuotamento. Le manichette ed 1 raccordi dei tubi utilizzati per il carico e lo
scarico del rifiuti liguidi contenuti nelle cisterne devono essere mantenutt in perfetia
etficienza al fine di evitare dispersioni nell' ambiente.

It contenitore o serbatoio fisso o mobile deve riservare un volume residuo di sicurezza pari
al 10%, ed essere dotato di dispositivo antitraboccamento o da tubazioni di troppo pieno ¢
di indicatori ¢ di altarmi di Hivello. Gii sfiati det serbatoi che contengono sostanze volatili
e/o rifiuti liquidi devono essere captati ed mviati ad apposito sistema di abbattimento.

I contenitort e/o serbatol devono essere posti su pavimento impermeabilizzato e dotati di
sistemni di contenimento di capacitd pari al serbatoio stesso oppure nel caso che nello stesso
bacino di contenimento vi siano pit serbatol, fa capacita del bacino deve essere pari ad
almeno il 30% del volume totale der serbatol, in ogni caso non inferiore al volume del
serbatoio di maggiore capacita, awmentato del 10%.

I rifiuti che possono dar luogo a fuoriuscita di liquidi devono essere collocati in contenitort
a tenuta, corvedati da idonet sistemi di raccolta per i liquidi.

Lo stoccaggio dei fusti o cisternette deve essere effettuato all'interno di strutture fisse, la
sovrapposizione divetta non dovrd superare tre hvelli. 1 contenitori devono essere
raggruppati per tipologie omogenee di rifiuti e disposti in maniera tale da consentire una
facile ispezione, l'accertamento di eventuali perdite ¢ la rapida rimozione di eventuali
contenitori danneggiati.

1.5 Stoccaggio in vasche fuori terra

Le vasche devono possedere adeguati requisiti i resistenza in relazione alle proprieta
chimico-fisiche ed alle caratteristiche di pericolositd del rifiuto.

Le vasche devono essere attrezzate con coperture atte ed evitare che le acque meteoriche
vengano a contatto con i rifiuti,

Le vasche devono essere provviste di sistemi in grado di evidenziare ¢ contenere eventuali
perdite; fe eventualt emissioni gassose devono essere captate ed inviate ad apposito sistema
di abbattimento.

1.6 Bonifica dei contenitori

I recipienti fissi o mobili, wilizzati all'interno degli impianti, e non destinati ad essere
reimpiegali per le stesse tipologie di rifiuti, devono essere sottoposti a trattamenti di
bonifica appropriati alle nuove utilizzazioni; detti trattamenti devono essere effettuati
presso idonea area dell'impianto opportimamente attrezzata con sistema di depurazione o
presso centri autorizzati,



1.7 Criteri di gestione ‘

La movimentazione ¢ lo stoccageio dei riflut liquidt o solidi deve avvenire in modo che
5l evitats ognt contaminazione del suoto e dei corpi ricettort superticiali e/o profondi.
Devono essere adottate wutte le caumtele per impedire s formazione degli odorl ¢ la
dispersione di aerosol ¢ di polveri: nel caso di formazione di emissioni gassose e/o polvert
Mimpianto deve essere fornito di idoneo sistema di captazione ed abbattimento delle stesse.
Le operazioni preliminart precedenti allo smaltimente o al recupero possono essere
classificate ¢ auwtorizzate come R12 o DI3 sole in mancanza di un altro codice R/D
appropriato.

Nella fattispecie Pistante, nella relazione teenica, deve specificare dettagiiatamente ¢ por
ognt singelo codice CER di cui chiede Pautorizzazione in R12 o in D13, le operazioni e le
modalita di trattamento che intende effettuare,

1.8 Miscelazione di rifinti

I vierata ta miscelazione di rifiuti pericolosi aventi diverse caratteristiche di pericolosita ¢
la miscelazione di rifiuti pericolosi con rifivti non pericolosi, tranne la deroga di cul all’art,
F87 del .1.gs. 152/2006.



E6  ULTERIOR]I PRESCRIZION]

1. Ad sensi dell’art, 10 del DrLgs. 59705, il gestore ¢ tenuto a comunicare allo scrivente
Settore variaziont della titolaritd della gestione dell'impianto cvvero modifiche progettate
dell’impianto, cost come detinite dallart. 2, comma 1, lettera m del decreto siesso.

2, 1 gestore del complesse IPPC deve comunicare tempestivamente allo serivente Settore,
al Comune di Marcianise, alla Provincia di Caserta e all ARPAC dipartimentale eventuali
mconvenienti o incidentt che influiscano in modo significativo sulf’ambiente nonché eventi
di superamento dei Hmiti presoritti,

3. Al senst del D.Lps. 59/05 Art, 1] comma 5, al fine di consentive le attivitd dr cui ai
commi 3 ¢ 4, il gestore deve fornire tutta Massistenza necessaria per lo svolgimento di
gualsiasi verifica teenica relativa all'impianto, per prelevare campioni ¢ per raccogliere
quaisiasi informazione necessaria ai fini del presente decreto.

E.7 MONITORAGGIO E CONTROLLO

I monitoraggio ¢ controllo dovra essere effettuato seguendo i eriteri individuati nel piano
refativo deseritto al successivo parapralo F.

Tale Piano & adottate a partive dalla notitica del Decreto AIA.

Le registrazioni dai dati previste nel Piano di monitoraggio devono esscre tenute a
disposizione deglt Enti responsabili del controllo e, a far data dalla comunicazione di
avvenuto adeguamento, doveanno essere trasmesse allo serivente Settore, al comune di
Matrcianise ¢ al dipartimento ARPAC terrilorialmente competente sccondo gquanto previsto
net Piano di monitoraggio.

Sui referti di analisi devono essere chiaramenie indicati: Pora, la data, la modalita di
effettuazione del prelievo, il punto di prelievo, la data ¢ Pora di effettuazione dell’analisi,
gli esiti relativi e devono essere sottoscritti da un tecnico abilitato.

E.8  PREVENZIONE INCIDENTI

H gestore deve mantenere efficienti tutte ke procedure per prevenire ghi incidenti {pericolo
di incendio ¢ scoppio ¢ pericoli di rottura di impianti, fermata dephl tmpiantt &
abbattimento, reazione tra prodotti e/o rifiuti incompatibili, versamenti di materiali
contaminati in suolo ¢ in acque superficiali, anomalic sut sistem di controllo ¢ sicurczza
deglt impianti produttivi e di abbattimento) e garantire la messa in atto det rimedi
individuati per ridurre le conseguenze degli impatti sull’ambiente.

EYS  GESTIONE DELLE EMERGENZE

{l gestore deve provvedere a mantenere aggiornato il paino di emergenza, fissare glhi
adempimenti connessi in retazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza
dei Vigili del Fuoco ¢ degli Enti interessati ¢ mantenere una registrazione continua degh
eventi anomalt per t qualt si attiva il piano di emergenza.



E.10 INTERVENTI SULL’AREA ALLA CESSAZIONE DELL’ATTIVITA

Allo scadere della gestione, la ditta dovra provvedere al ripristino ambientale, riferito agl
obiettivi di recupero ¢ sistemazione dell’area, in relazione alla destinazione d’uso prevista
dail’area stessa, previa verifica delassenza di contaminazione ovvero, in presenza di
contaminazione, alla bonifica deil’area, da attuarsi con le procedure ¢ le modalitd indicate
daf D. Lgs. 152/06.



ALLEGATO C

| REGIONE CAMPANIA

Piano di monitoraggio e controllo

Identificazione del Complesso IPPC

Ragione socisle KECO-BAT S.p.A.

Sede legale 8.5, dei Giovi, 5
. Bt 20037 - Paderno Dugnano (MI)
Sede omerativa Via Casapuzzano

) PV ona Endustriale - §1025 Marcianise (CE)

Tipo d'impiante  Esistente ai senst del 12.Lgs, 592003

2.5b - Fusione ¢ lega di metalli non ferrosi, compresi i prodotti di
recupero (affinazione, formatura in fonderia), con una capacita di
fusione superiore a 4 tonnellate al giorno per il piombo ¢ il
cadmio o a 20 tonnellate al giormo per tutt! gli altri metatli.
Codice ¢ attivita 5.1 - Impianti per l'eliminazione o il recupero di rifiuti pericolosi,
IPPC  della lista di cui all'art. |, paragrafo 4, della direttiva 91/689/CEE
quali definiti negli alegati 1 A e 11 B (operazioni R1.R5,R6,R8 e
ROy della direttiva 75/442/CEE ¢ nella direttiva 75/43%CEE del
Consiglio, del 16 giugno 1975, concernente feliminazione deghi
oli usati, con capacitd di oltre 10 tonnelate al giorno.



¥ PIANG DI MONITORAGHIO E CONTROLLO
F.1  FINALITA DEL PIANO DI MONITORAGGIO

H Piano di Monitoraggio ¢ Controlle ha la finalitd principale delia verifica di conformita
detl’esercizio  dell'impianto  alle condiziont prescritte  nell’ Autorizzazione  Integrata
Ambientale (ALA} ritasciata ed & pertanto parte integrante della stessa. La Eco-Bat effetiug
| seguenti monitoraggi:

Aria X

Acqua ‘ X

Suolo X X

Rifinti o X X

Rumare ' ' X X

Raccolta di dati nelPambito deghi strumenti volontari di | X X

certificazione ¢ registrazione (IS0)

Raceolta di dati ambientali nell’ambito delle periodiche ,
e ‘ _ N . X X

comunicazioni (e¢s, INES) alle autorith competenti

Raceolta di dati per fa verifica della buona gestione e

Iaccettabiliti dei rifinti per gli impianti di recapero ¢ X X

smaltimento

Gestione emergenze (RIR) X X

Tabelts F.1 Individuazione delia tfipologia di monitoraggio effettunto

F.2  CHIEFFETTUA IL SELF-MONITORING

Tabelln 2 Individuazione di chi effettaa il monitoraggio



F.3 PARAMETRI DA MONITORARE

F.3.1 Aria

Lo N Celle
A Ossidl dF azoto (NOLD X X X X X Quackrim N -
; ﬂ ' elettrofitiche
gf\mmm]iaca {NH:) X Quadrim Colarimetro
By - Celle
S2H Ossidi di zolfo {50} X Quadrim e
8 ' eletirolitiche
S Eosfing (PHy) % Quadrim: | Colorimerro
Arsenico (As) @ compostd X X X Annuale | LINICHEM 723
Cadmio (Cd) e composti X X X Quadrim | UNICHIM 723
3 Rame (Cw) e compostt X A X Annuale { UNICHIM 723
24 Piombe (Pb) e composti X X X Quadrim | UNICHIM 723
= | Policlorodibenzodiossine
=} .
< {rcnm+ . :
o (PCD) + . X Annuale | UNICHIM 823
g | Policlorodibenzofurani
# | (PCDF)
"y | Benzene (Cat) X Anpuaie | UNICHIM 823
B
7} ldrocarbur policiclict
g f CroeArn - EEHEERE Annuale | UNICHIM 825
1 aromatici (FPA)
INICHIM
PN X X X X Juadrir
" ] Quadrim 494:422:467
= : . o X X X | Annuale | UNTCHIM 723
| Antimonio (5i) ‘ T v

Tabelta F.3 Individuazione dei parametri da monitorace



F.3.2 Acgua

F.3.2.1: Consunio idrico

Usieivili | Annuale Contatore | Registro
A3 Usi . L
R BN . L Annuale Contatore | Hegistro
o3 industriali =

Tiabella F.4 Monitoraggio del consumo idrico

F.3.2.2: Acgue Reflue

= Scarice fingle pegzetto fiseale (Acque indusiviali, acque meteoriche, acque

costituenti il concentrato delle nanofiltrazione, acque scarico vasche mhaoff, acque

rete fognaria domestica)
Rif. limiti e parametei di cod allo tabelly 3 ALLEGATO V altu parte 1 — scarico in
rete fognaria - DLGS, 152/06)

Trimestrale

Strmentale

Trimestrale IRSA
Trimestrale TREA
Tritnestrale IRSA
Trimestrale IREA
Trimestrale IREA
Trimestrale IRSA
Arsenico(As) Trimestrale [RSA
Antimonio (5h) Trimestrale IRSA
Altuminio (A Trimestrale IRSA
Bario Trimestrale [RSA
Cadmia (Cdy. Trimeswrale IRSA
Cromo totale Trimestrale IRSA
Cromg V1 Trittestrate IRSA
Ferpo 000 Trimestrale IRSA
Mangatiese' Trimestrale IRSA
Mercurio (Hg) Trimestrale IRSA
Nichel {Ni) Trimestrale IRSA
Piombo (Pb) - Trimestrale IRSA




Rame (Cu) 0 SRR Trimestrale - IRSA
Salmiu Trimesirale {RSA
Zinco (Ln)’ Trimestrale IRSA
Bolfatis Trimestrals IRSA
Solfi Trimestrale IREA
Trimestrale 1RSA
Trisestrale IREA
Trimestrate IRSA
Trimestrale IRSA
Teimestrale IRSA
Trimestrale TRSA
Trimestrale IRSA
Trimestrale IREA
Trimestrale {R&A
Trimestrale IREA

Tabelta F.5a Pavametri da monitorare nello seavico finate poszeno fiseale

® Scarico parziale impianto chimico-fisico/resine chelanti identificato _da presa
campione PCI" (Acque industriali trattare all’ impianto di trattomento chimico-
fisica)
Rif. limixi tabella 3 ALLEGATO V alla parte Il - scarico in rete fognaria -
DLGS. 152706 ¢ parametri di eui alla tabello 5 ALLEGATO ¥V alla parte IIT —
D.LGS. 152/06)

Arsenico Trimestrale 1IREA
Cadmio’. Trimestrule IRSA
Cromo totale Trimestrale IRSA
dsir Trimestrale IREA
Trimestrale IRSA

Trimestrale IRSA

Trimestrale IRSA

Trimestrale REA

Selento 2 Trimestrale IRSA
Zinco - Trimestrale IRSA
Fenohi - 0 - Trimestrale IRSA

Tabefla FL3hI Parametri da monitorare nelfy scarico pargiale PCL o cadenzo trivmestrale



Citornaliera

Ciiornalfera

Cilornatiers

Giornabiers

Tabellu F.502 Parametri da manitorare nello scarico pargiale PCH a cadenga giornalicra in
atitecomrolio

Scarico permeato identificato da presa campione 2 “PC27 (Permeato in eccesso in
uscita dall’impianto di nanofiltrazione come da progetto definitivo di bonifica delle
acque di falda D.D. n® 53 del 27/03/2015)

Rif, limiti tabelly 3 ALLEGATQ V alla parte 111 — scarico In rete fognaria -
D.LGS. 152/406) ‘

pH Mensile Strumentale
Ossigeno discinlio’ Mensite Strumentale
Potenziate redox: Mensile  Strumentale
Condueibilith Menste Strumentale
Femperatara; Mensile Strurmentale
Anfimonio (5b) Mensile IRSA
Arsenico: Mensile [RSA

: Mensile IR5A
Plombo:(Pb Mensile IRSA
Rame {Cu): Mensile 1. IRSA
Selenio (S} Mensile IRSA
Cadmio (Cd). ~ Mensile TRSA
Cobifte:{Co): Mensile IRSA
Cronio totale Mensile IRSA
Croti Mensile IRSA
Zin Mensile IRSA
':'Snlfﬂf T Mensiie ‘ iRSA

Taboila F.5¢! Parametri da monitorare nello scarico permeito PC2



Ciiornaliera

fﬁ:f;.l.{ at

Chiornaliers

Piombo

Chioenaliera

Ladmio

(iiomalicra

Tabelta FL 502 Parametri da sunritorgee nello scarico permeato PC2 g codenza giormaiisra in
urtncontrollo

F.3.2.3.: Acque Sorerrance

Sul territorio dello stabilimento sono presenti n. 2 pozzi ¢ n. 2 plezometri localizzabili sulla

planimetria atlegata alla documentazione

Tab. 21 AL

Cuadrimestrale

Piezometro 2. Valle

Monie 30 60 D.Lgs 152/99 (ARPAC) IR3A
g _ Tab, 21 AlL] Quadrimestrale
Valle 30 o) D.Lgs 15209 (ARPAC) IRSA
Piezometro 1 4 Monte IS ey Pb, Cd Quadrimestrale | 1usa
15 20 P, Cd Cuadrimestrale IRGA

Tabella F.6a Parametri da monitorarve nelle acque sotterrance

* Acque sotterranee identificate da presa campione 3 “PC3"™ (Acque in ingresso

all’ impianto di nanofiltrazione come da progetto definitivo di bonifica delle acque di
falda D.D. n® 53 del 27/03/2015)
Rif. limiti tabella 2 ALLEGATQ V alluy parte IV —- D.LGS. 152/06

ik
pH Mensile Strumentale
Ossigeno disciolto’ Maensile Strumentale
Pﬁlﬁﬂﬂ:‘i‘l'é.‘:'-l"éddﬁ‘ Mensile Strumentale
Qbfﬁduéibiiit&ﬁ: Mensile Strumentale
Teiperaturn. Mensile Strumentale
Antimonio (8h) Mensile IRSA
Arsenico (Asy Mensile IRSA
Me'l‘.tll'!‘fOIZ(ljlg} Mensile IRSA
Piombo (Ph) " Mensile IRSA




Ratime (Cu) Mensite IRSA
Selenio (Se) Mensiie IRSA
Cadmio (Cd): Mensile IRSA
Cobalto (Co) Mensile IRSA
Cromo'totale " Mensile TRSA
Cromo V1o Mensile : IREA
Zinco(Zn) Mensile IRSA
Solfati™ Mensile IRSA

Tabella F.6b Parametri da monitorare nelle acque in ingresso afl’impianto di nanofilirazione

*  Piezometri 2, E2. H4 posizionati a mome idrogeolouico come da progetio
definitive di bonifica delle acque di falda DD n® 53 del 27/03/2013, individuati
nell allegato 1 del progetto definitivo defle acque di falda
Rif. limiti tabelly 2 ALLEGATO V allu parte [V - D.LGS. 152406

jpH ‘ Semestrale Strumentale
[Ossigeno disciolto Semestiale ' Strumeniale
[Potenziale redox -~ semestrale Strumentale
Conducibilith = semestrale Strumentale
I'éiﬁpm“eitﬁi“ﬁ L Semestrale Strumentale
&iiﬁihﬂdiﬁid"{Sh\)‘ e Semestrale IRSA
Arsenico {As) Semestrale IRSA
Mercarioi(Hg Semestrale IRSA
Piombo (Ph) Semestrale - iRSA
Ratme (Cir)' Semestrale RSA
5.31;511;9(53) Semestrale IRSA
Cadmm Semestrale ' HSA
Cobatto{Co Semestralse IRSA
ICHMI! utni al Semestrale IRSA
Iﬂ!:i‘om oV Semestrate IRSA
Zinco (Zn)- Semestrale IRSA
Solfati- Semestrale IREA

Tabeila F.6c Parametri da monilorare nelle acque sotterranee

F.3.3 Rumore




Livelle

Perimetre B4

{ Classe V1

DPCM L/3/1991 | Annuale giorno/olte

di

Perimelro NORLD

Classe Vi

BPCM T390 | Annuale giomoMmotte

0N0Ora

@Miissione

uftict

immigsione Perimaetro Classe VI PPN /371951 Annuale giomo/notte
s0nora QVEST

Perimetra SUD Classe VI BPCM 1731991 | Asnuale giornomotte
Livello di | oInterna: Plazzale Classe VI POV 1/3/199] Annuale giorno/motie

fntarna:

Portineria

Classe VI

DPCM 1/3/1991 | Annuale glorno/notte

Tabella F.7 Monitoraggio del rumore

F.3.4 Controllo vadiometrico

Automatico

Add ogni
enirata/uscita

Thnbro su DT

Strumentale in fase
di ricevimenio

Ad opni searice

Strumentale in

. Menstle Ststema mlormatico / Replstro
laboratorio -
N Strumentale in . Boltettino d analist / Sistema
Prodotto finite laboratario Ad-ogni colata informaticn

Tahelia F.8 Controlto Radiometrico




Rifiuti

o

‘Riffutiin’ing

FLSE0

o Visivo (presenza

1R # materiali estranel Ad owni ‘
16.06.01 ) . L ) ,L" Bolletting di collando
20,01,33% 4+ Densitd acide searico
solforico
L4001 )
10.04.02* % Visiva Adogni | Bolla di ingresso materiale
12.00.14% i ol et i
06.03.15% o Hosn SCAree nel sistema informatico
06.04.05*
10.02.10
19.10.02 o ) )
12.01.03 4 Visivo Ad ogni Bolla di ingresso materiale
17.04.03 <+ Resa scarico nel sistema informatico
19.12,03 :
20,0140
Rifiuti decadenti . i AR ‘ e
OQuuantitativo Mensile Bollettino i analist interna
0.04.01% Criteri di accettabilita . , . ‘s
10.04.01 ) i Annuale Botettine di analisi esterna
per ta discarica
- Ad ogni .
% Densid ,E’ Registro
Carico
16.06.06% o -
b-16.06 Criter] <i accettabilitd . . . . .
. . Semestrale | Bolletting di analist esterna
per la discarica
Critert di accettabilita . . . ..
19.12.11% . ‘ Annuale Bollettino di analist esterna
per la discarica
Criteri di accettabilita Bollettino di analist ed
19.02.04 Annuale

per fa disearica

gsterna

Tabelta 7.9 Controllo suk rifiuti




F.3.0 Gestione dell’impianto

Tutti 1 sistemi di monitoraggio ¢ campionamento dovranno funzionare correttamente
duranie lo svolgimento dell’atiivita produttiva.

In vaso di malfunzionamento di un sistema i monitoraggio, il gestore contattera
tempestivamente " Autoritd Competente ¢ implementera un sistema alternativo di misora e
CRMPIONAMENLO.

H gestore predisporrd un accesso permanente ¢ sicuro ai seguenti punti di campionamento
¢ monitoraggio:

a) punti di immissione degli scarichi liguidi nella rete di scarico finale e dei punt:
intermedi; :

by punti di campionamento delle emissiont aeriformi;

¢) area di stoceaggio dei rifiutt nel sito;

) pozzi sotterrangi nel sito,

Il gestore predisporrd un accesso a (utti gl altet punti di campionamento oggette del
presente Plano.

Monitoragelo consimi engrgetict:

moniicragei 1

Frantumazione batlerie Annuale Contatori Registro
Desolforazione pastello Annuale Contatori Registro

Forni Annuale Contator Registro
i‘lrmlgin Raffinazione ¢ colata Annuale Contatori Registro
« Elettrica | Filtrazione . Annuale Contatori Registro
Trattamento acqua Annuale Contatori Reglstro

Servizi di stabitimento Annuale Contatori Registro
MNanafiltrazione Annuaie Contator Registro
Desollorazione pastelio Annuale Contatort Registro

Forni Annuale Comatori Registro

Raffinazione Annuale Contatori Regisiro

Colata ' Annuale Contatori Registra

Servizi di stabilimento Annuale Contatori Registro

Forni Annuale Contatori Registro

Ratfinazione Annuale Contatori Registro

Colata Annuale’ Contatori Registro

Tabella F.1) Monitoraggio consumi energetici




i
Batterie al plmmb‘
16.06.01 Fase 13 | Solido | Annuale tfa Registro
20.01.33%
Residui a hme di.
P.lﬂ‘!“bf?' ‘
19.04.31
16,04.02° Fase C [ Solido ] Annuate Va Registro
12,01.34% —
06 03 15* . le“lllf,alfid
06.04.05% prime
I{uttmm RN,
19.10.02
12.01.03 Fase O Solido [ Annuale 1/a Registro
=17‘.-¢;:4.03 5
20 {}1 40- :
Floceulant Fase B | Liquideo | Annuale 1/a Registro
Carbone 5 Fase ¢ 1 Solido | Annuale 1/a Registro
Larhmmlo d: xmlm : Fase C | Solido | Annuale i/ Registro
Carbone : - Fage C Solido | Anmumale i/a Repistro
Fase C Solido | Annuale t/a Rewislro
Fase C Solido | Annuale t/a Registro
Fage D | Solide  § Annuate t/a Registro
Fase 12 | Solido | Annugle /3 Registro
Fase C-D | Gas Annuale t/a Registro
Materia Fase 2 | Solido [ Annuale 1/ Registro
ausiliaria
Fase I 1 Solido | Annucde Iet Registro
Fase D | Solido | Annuale 1/ Regisira
Fase D | Solido | Annuale t/a Registro
alei Fase 1Y | Satido [ Annuale 1A Repistro
A.“"'!-t-‘!;m-@;l-m' Fase I3 | Solido | Annuale t/a Registro
metallico : *
Arsenico metallico ™ Fase D | Solido | Annuate t/a Regisiro
1drossido di ealcio Fase B | Splido | Annuale t/a Registro
Tdrossido di havie Fase E | Solido { Annusle t/a Registro
Carbonato'di sodio Fase B | Solido | Annuale Va Registro

Tabella F.11 Monitorapgio vtilizzo materie prime ¢ susiliarie




Monitorageio [unzicnamento impianto di depurazione acque

o4
Efficienzn | Semesirale "B Visiva registro
o
Efficienzi Giornaliern .1 Pulizia sonda | registro
) i ‘
=
£ Y
n‘;:" Taralueg con
Efficienza | Settimanale solusioni registro
rampone
L&)
E
Tenuta Annuale &b Visiva repistra
o

Programmazione prove di tenuta sistemi di contenimento:

Tabella F.12 Monitoraggio del funzionameuto degh impianti di depuraziooe

aspitazione

“Vasche impianto Tenuta delle . .
Ly RSEE AP . | Anmuale Visiva registro
o frattamento acque | impermeabilizeazioni i
Tenuta Annugle Vigiva Kepistrn
Tenuta serbatoto Annuale Strumentate Registro
Funzionalita
dispositivi . .
\ P y Annuale Srumentale Reylstro
rilevamento perdite
intercapeding
Prova di tenuta
tubazione di Annugle Strumentale | Registro

Tabella ¥.13 Prove di tenuta dei serbatoi/vasche




Moenitorageio det unzionamento degh impianti di abbattimento emissioni;

4 Perdite di
CAricH
mmcA’ .
. ( " ‘.) B Polvere 4
 Lorvents giornaliern 5 | Strumentale ises ot FeIslra
metors (A) C Erll B e L
P N piombo
e [(‘.‘-Il'lpcliltl.!l'ﬂ
in ingresso
0
. < Livelto acgna
Cer e o Pungioname S . Polvere o
i g pmido . ‘ o, . B . ,
L o e ponpa gornaliera gk | Fisive Bise off registrn
o Sewvrbber) - & \ ;
ST lavageio = picmho
Muetall
o pesantt ¢
Pl piorhaliera '“?“n Strumentate solfag regisleo
SR ingressofuseita = gyo| R nelle L
LA = e Y
S TR weque di
searicn

Tabella F.14 Monitorsggio del funzionamento deghi impianii di abbattimento emisstond

icitd interventi su punti eritici degli impianti di abbattimento emissioni:

) &

2 volte all*anno in

*» Controllo integritd detle maniche filtranti

#= Controtlo sistema di controlpvaggio ncecasione delle
e : : . .
“+ Controtlo movimenti serrande ingresso/use " ]
il o , ."e rdde ingresso/useita, fermaie di agosio ¢
4 Controllo corrosione interna e esterna )
e dicembre
< Controllo motore elettrico ¢ trasmissione meccanica
+ Controlle intasamento tubazioni di aspirazione
& Controlle stato delle sfere flottunti 2 volte allanne in
*E' l':t'r{{‘imht;[fi'cienza ugﬁﬁi socusione delle
0 Sastituzione o 1 te srzfone ¢ paliz 7] e
Sasriuzione aoquea di newtrafiziazione ¢ palizia bucine fermute di agosto ¢
dicenmbre
£ Pulizia vasche / serbatoi 2 volte all’anno in
< Contralio efficienza pompe e motord ‘ occasione delle
fermate di agosto e
dicembre
o Controllo stare dellefficienze delle resine Annnale
< Controlle efficienza e stato generale dell implanto
Imypanto di | < Comtrollo efficienze membrane Annnate

< Controlla del dispositivi i cantrolle in continte
imtegrrati nel sistena (pH-metrl, sonde femperature,
ceurducimetro, indicatori di fivello) ‘

o Comtrollo efficienza ¢ stato gepecale dell impiante

Tabelts F.15 Interventi sui punti eritici dell’impianto

5 manafiftrazions




Monnoraggia del funzionamento della barriers idraulica
(Come da progetto definitive di bonifica delle aeque di falda .03, n* 53 del 27/03/2015)
Tahella F.16 Monitoraggio del fonzionamento defln barriers idrauliea

 Verificn i aventuali perdite

. Mensile Visive Repistro
sitlle wbazioni e v Registre

% Controllo dei componenit
tdraulici (valvole, misuratori Mensile Visiva Registro
di portain)

4 Controlio dei componenti Visivas
elettrict (fustbill, contattor, Mensile L Repistro
S L ‘ Stromentale
interrutior, inverter)

Monttoraggio dei livelli munmmnu in condiziont dinarmiche
(Come da progetto definitivo di bonifica delle acque di falda £.D. n® 53 del 27/03/2015

Piezometro A3 23,29
Piezometro B3 3.9
Piezometro D2 24,19
Piezometro £2 24,80
Pieromenn G6 23,50
Piezometro HI 2433
Fiezometro H3 24.07
Piezometro H4 24.30
:»Z:Z: ::; 2:22 N Egﬁﬁl?\:’f(‘;lm Mensile Sirumentale
Pozzo PB3 23,31
Pozzo PB4 23,32
Pozzo PBS 23,42
Pozro PBG 23,26
Pozzo PBY 3321
Plezometro PCH 2357
Piezometre PC2 23.37
Piezometro PC3 23,43

Tahelln F.17 Monitoraggio dei livelli piezometrici in condizioni dinamiche

Monitoraggio del funzionamento dell’ impianto di nanofiltrazione




{Come da proeecto definitivo di bonifica defle acque di falda D F n® 33 del 27/03/2013)

Verifica ; -
funzionalitd de Mensile Strumentale Registro

impian
nynofilira | Livelli nei serbalod
Colonnn | Controlavaggio . -
AT " = Settinunale S Regtstro
pirplusite filiro & sabbia "~ Vistva/Blrumentale 5
Colonma X (;,onu'ol;1‘\~.':1gg10 Mensiie Visiva/Strumeniale Reuislro
earhone. ) filtro a carbone >
RO 4 Contrallo Bl a . o
I*ﬂmwmne eartuece Settimanale VisivarSirumestiate Registro
Strumentazione .
ST Presslone o e R
dircontrollo ¢ ‘ ‘ . Settimanale Visivo/Strumentale Reaistro
Tt . § ranometri
msara
' “ ] Lavagaio ) .
Permeazione imermbeare Trimestrale Sirumentale Regisiro

Tabella ¥.18 Monitoraggio del fonzionamento deli’impianto di nanofiltrazione

HPMC va integrato con la redazione annuale di un report, pertanto il gestore & tenuto ad
inoltrarlo ale Autoritd competenti indicate nel decreto AlA, per 1 seguenti indicatori di
prestazione:

- funzionamento imphanto di attamento delle acque per i recupero del piombo;

- tenuta vasche ¢ serbatot:

- funzionamento ed interventi degli impianti di abbattimento delle emissiont;

- gquantitativi di rifiudd prodotti e/o smaltiti (oppure copia del MUD);

- coOnsW chergeticl ¢ combustibili;

- gquantitativi di materie prime ed ausiliaric utilizzate.



